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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Gebrauchsanweisung

Dentale Co-Basis-Legierung fiir Metallkeramik, Typ 4

Wirobond® 280 wird in Form von Zylindern geliefert.

Wirobond® 280 entspricht SO 22674 und 1S0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g Probe

Legierungsmerkmale

GemaB IS0 22674 frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei

Typ (geméB 1SO 22674) 4
Vorwéarmtemperatur °C 900-1000
Solidus-, Liquidustemperatur © 1355, 1430
Dichte g/cmd 8.6
GieBtemperatur °C 1500
Elastizitatsmodul GPa 221/*214
0,2 % Dehngrenze (R, o) MPa 475/ *500
Bruchdehnung (As) % 9/*5
Vickersharte (HV10) 280/*390
Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) 25 — 500 °C, 106 K'! 14.3/*14.0
(Guss / * nach keram. Brand)

BEGO Farbcode 8

Einbettmasse: phosphatgebunden, z. B. Bellavest SH (REF 54252)

Tiegelmaterial: Keramik

Schmelzpulver: Wiromelt (REF 52526)

Verblendkeramik Keramik mit passendem WAK-Wert, z. B.: VITA VMK Master
Oxidbrand: nicht empfohlen, aber wenn Kontrollbrand erwiinscht: 900 °C/5 min/vac
Hochste empfohlene Brenntemperatur: 980 °C

Aufheizrate empfohlen max. 55 °C/min

Flussmittel: z. B. Minoxyd (REF 52530)

Lot vor dem Brand: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Laserdraht: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Zweckbestimmung: Kobalt-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind bestimmt zur Herstellung von den-
talen Restaurationen wie Kronen, Briicken sowie fiir metallkeramischen Zahnersatz.

Indikation: Kobalt-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind dazu bestimmt, fehlendes Hartgewebe
(Zahne) zu behandeln.

Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte biologische (wie z. B. Aller-
gien gegeniiber Legierungshestandteilen) oder elektrochemisch basierte Reaktionen kénnen in sehr selte-
nen Féllen auftreten. Bei bekannten Inkompatibilitdten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungs-
bestandteilen sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Z&hne), zur Wiederherstel-
lung der Kaufunktion (asthetisch und funktional).

Warnungen: Die Metallstaube sind gesundheitsschédlich. Das Schieifen und Abstrahlen sollte unter einer
geeigneten Absaugung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es
in sehr seltenen Fallen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde
nicht auf Sicherheit und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwarmung,
Migration oder Bildartefakte in der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbe-
kannt. Die Untersuchung eines Patienten mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Patientengruppe: Die Objekte aus der Legierung kdnnen unabhangig vom Alter des Patienten verwendet
werden. Bei bekannten Inkompatibilitdten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungshestandteilen
sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden,
dass in sehr seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegeniiber Komponenten auftreten. In diesem Fall
sollte das Produkt nicht verwendet werden.

Modellation: Wandstérke nach dem Ausarbeiten: mind. 0,3 mm, scharfe Ecken und Kanten vermeiden. Die
Geriiste fiir die Verblendung anatomisch reduziert gestalten. Die Verbinder so stark und hoch wie maglich
gestalten (Hohe: mind. 3,5 mm, Breite: mind. 2,5 mm). Bei Bruxismus auf starkere Modellation achten.
Wachs oder Kunststoff-Hohlsticks verwenden. Beim Anstiftsystem ohne Verjiingungen arbeiten.
Einbetten: Nur phosphatgebundene Einbettmassen fiir Kronen und Briicken verwenden.

GieBen: Die Legierung nicht iberhitzen. Nur saubere und fiir jede Legierung eigene Schmelztiegel ver-
wenden. Zur eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall vergieBen. Gegebenenfalls Schmelzpulver

[13]

Gebrauchsanweisung beachten Achtung

Rx only

Nur fiir Fachpersonal!
Unsteril

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Hersteller www.bego.com

tiber die Gusswiirfel streuen. Fiir die genauen Einstellungen und Heizzeiten die Vorgaben der GieBgera-
te-Hersteller befolgen. Die Muffel nach dem GieBen langsam abkiihlen lassen.

Ausarbeiten: Feinverzahnte Hartmetallfrasen verwenden.

Polieren: Um das Gummieren zu vereinfachen, kann man mit einem bleifreien Natronglas (z. B. Perlab-
last® micro) glanzstrahlen. Danach mit geeigneten Gummipolierern gummieren und mit geeigneten Vor-
und Nachpolierpasten polieren. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen
in destilliertem Wasser.

Keramische Verblendung: Verblendkeramiken mit geeignetem WAK verwenden (ISO 9693). Die
Gebrauchsanweisung des jeweiligen Keramikherstellers beachten. Das Oxid ist abzustrahlen (250 pym /
3—4 bar mit z. B. Korox 250). Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in
destilliertem Wasser. Die Oberflachen danach nicht mehr mit den Handen beriihren. Arterienklammern o.
a. benutzen. Die Geriiste wahrend der Bréande ausreichend abstiitzen.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entspre-
chenden Anweisungen der Hersteller zu beachten. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrah-
len oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Ldten: Die zu Iétenden Teile fixieren (z. B. mit Loteinbettmasse Bellatherm®); parallelwandiger Lotspalt:
max. 0,2 mm. Geeignetes BEGO Flussmittel verwenden. Nach dem Léten sind Flussmittelreste und Metal-
loxide abzusduern. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destil-
liertem Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten. Bitte die Gebrauchsanweisung
und Gefahrenhinweise des Geréteherstellers beachten! Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampf-
strahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Lagerungshedingungen: Es sind keine speziellen Lagerbedingungen bekannt.

Gewahrleistung: Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schrift-
lich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Versuchen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kon-
tinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammen-
setzung vor. Alle im Zusammenhang mit den Produkten aufgetretenen schwerwiegenden Vorfalle bitte an
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG und der zustandigen Behdrde melden.

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer gemaB europdischem Abfallkatalog (AVV) ist in
Absprache mit dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetz-

lichen Vorschriften einer ordnungsgemaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen
sind in Abstimmung mit dem regionalen Entsorger zu entsorgen.
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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Instruction for use

Dental Co-based metal-ceramic alloy, Type 4.

Wirobond® 280 is available as cylinders.

Wirobond® 280 complies with IS0 22674 and 1S0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g sample

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of nickel, cadmium, beryllium and lead

Type (accord. to IS0 22674) 4
Preheating temperature °C 900-1000
Solidus, liquidus temperature °C 1355, 1430
Density g/cm? 8.6
Casting temperature 20 1500
Young's modulus GPa 221/ %214
Proof strenght (R, 0,) MPa 475/ *500
Elongation after fracture (As) % 9/%*5
Vickers hardness (HV10) 280/*390
Coefficient of thermal expansion (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 14.3/*14.0
(cast / * after ceramic firings)

BEGO color code 8

Investment material: phosphat bonded, e. g Bellavest SH (REF 54252)

Crucible material: ceramic

Melting powder: Wiromelt (REF 52526)

Veneering ceramic Ceramic with suitable CTE, e. g.: VITA VMK Master

Oxidation firing is not recommended, but these parameters can be used: 900 °C/5 min/vac
Highest recommended firing temperature: 980 °C

Heating rate recommended max. 55 °C/min

Flux: e. g. Minoxyd (REF 52530)

Brazing material before firing: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Laser wire: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Intended Use: Cobalt-based metal-ceramic alloys are intended for casting of dental restorations such as
crowns, bridges as well as metal-ceramic restorations.

Indication: Cobalt-based metal-ceramic alloys are intended to treat the condition of missing hard tissue
(teeth).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted biological reactions such as
allergies to contents of the alloy or electrochemically based reactions may very rarely occur. In case of
known incompatibilities and allergies to contents of the metallic material it should not be used.

Clinical benefit: Artificial replacement of hard tissue (teeth), to restore masticatory functionality (aes-
thetic and function).

Warnings: Metal dust is harmful to your health. Grinding and blasting should be done under a suitable
vacuum. Respiratory protection of type FFP3-EN149 is recommended!

Precautions: Electrochemically induced sensitivity may very rarely occur when the restoration makes
occlusal or proximal contact with a different alloy. This product has not been evaluated for safety and
compatibility in the MR environment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in
the MR environment. Safety in the MR environment is unknown. Scanning a patient with this device may
result in patient injury.

Patient group: Objects made of the alloy can be used regardless of patient age. The alloy should not be
used in cases of known incompatibilities or known allergies to alloy components.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, rare cases of individual reactions to
single components can never be excluded completely. In this case, the application should not be continued.

Wax up: Minimum wall thickness after grinding: 0.3 mm. Avoid sharp edges and corners. Frameworks for
veneering should be anatomically reduced. Connectors should be modeled as wide and high as possible
(height: min. 3.5 mm, width: min. 2.5 mm). In case of bruxism stronger modellation is required. Use wax or
plastic hollow sticks. Do not taper the spruing.

Investing: Use only phosphate bonded investment material for crowns and bridges.

Melting / casting: Do not overheat alloy. Use only clean ceramic crucibles and one crucible per alloy.
To enable an exact batch tracebility, cast new metal only. If applicable use melting powder. Follow the
casting device manufacturer’s instructions for parameters and casting procedures. After casting, cool
the mould slowly.
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Grinding: Use tungsten carbide burs.

Polishing: Polishing may be eased by blasting the surface with lead free soda glass (e.g. Perlablast®
micro). Afterwards polish with suitable polishing paste using rubber polishers and brushes. Clean surface
thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Ceramic veneering: Use veneering ceramics with suitable CTE (IS0 9693). Follow the ceramic manufac-
turer’s instructions for use. Remove the oxide by blasting (250 ym / 3-4 bar; e. g. with Korox 250). Clean
surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water. Do not touch surfaces afterwards with
hands. Use artery clamps or similar devices. Support the frameworks adequately during firing cycles.

Soldering / brazing: Fix the parts with soldering investment material (. g. Bellatherm®). The prepared
gap shall not exceed 0.2 mm with parallel walls. Use a suitable BEGO flux material. The flux residues and
oxides must etched off. Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Laser welding: If possible use X-seam and filler material. Follow manufacturer’s instructions for use
and hazard notes of the laser welding devices! Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in
distilled water.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,
incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence
or strict liability.

Storage conditions: No special storage conditions are known.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use
are based upon our own experience and trials and can be considered as standard values. Our products
are subject to a constant further development; therefore, alterations in construction and composition are
reserved. Any serious incident that has occurred in relation to the products should be reported to BEGO
Bremer Goldschldgerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

Instructions for disposal: Disposal procedures as follows:

Device: The assignation of a waste key identification number as per the European Waste Catalogue
Ordinance (AVV) must be carried out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not
dispose of with household waste.

Packaging: Packaging must be fully emptied and properly disposed of in compliance with statutory reg-
ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed in coordination with the regional waste
disposal contractor.
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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Notice d’utilisation

Alliage dentaire a base de cobalt pour la céramo-métallique, type 4 Wirobond® 280 est livré sous
forme de cylindres.

Wirobond® 280 est conforme aux normes IS0 22674 et IS0 9693.

REF 50134 — 1000 g ; REF 50135250 g ; REF 50159 — 1 200 g ; REF 50136 — échantillon de 24 g

Caracteéristiques de I'alliage

Conformément a la norme 1SO 22674 sans nickel, cadmium, béryllium

ni plomb

Type (selon IS0 22674) 4
Température de préchauffage °C 900-1000
Température de solidus, de liquidus °C 1355, 1430
Densité g/cm?d 8.6
Température de coulée °C 1500
Module d'élasticité GPa 221/*214
Limite élastique 0,2 % (R, 02) MPa 4757 *500
Allongement a la rupture (As) % 9/%*5
Dureté Vickers (HV10) 280/*390
Coefficient de dilatation thermique (CET) 25 °C a 500 °C, 10-6 K 14.3/*14.0
(Coulée / * apres la cuisson céramique)

Code couleur BEGO 8

Revétement : a liant phosphate, par ex. Bellavest SH (REF 54252)

Matiére du creuset : céramique

Fondant en poudre : Wiromelt (REF 52526)

Céramique de revétement : céramique avec CET adapté, par ex. : VITA VMK Master
Oxydation : déconseillée, mais si cuisson de contrdle souhaitée : 900 °C/5 min/sous vide
Température de cuisson maximale recommandée : 980 °C

Vitesse de montée en température recommandée 55 °C/min maxi.

Fondant : par ex. Minoxyd (REF 52530)

Matériau d'apport avant la cuisson : Wirobond®-Lot (REF 52622)

Fil laser : Wiroweld (REF 50003 ; 50005)

Destination : Les alliages a base de cobalt pour céramo-métallique sont destinés a la fabrication de
restaurations dentaires telles que les couronnes, les bridges ainsi que les prothéses dentaires céramo-
métalliques.

Indication: Les alliages a base de cobalt pour céramo-métallique sont destinés au traitement de tissus
durs manquants (dents).

Contre-indications: Aucune contre-indication n’est connue a ce jour. Il peut, dans de trés rares cas, se
produire des réactions biologiques (par ex. allergies aux composants de I'alliage) ou d’origine électro-
chimique indésirables. Ne pas utiliser cet alliage en cas d’incompatibilités ou d’allergies connues aux
composants de |'alliage.

Bénéfice clinique: Remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la
fonction masticatoire (esthétique et fonctionnelle).

Mises en garde: Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Utiliser un systéme d’aspiration
approprié lors du meulage et du sablage. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149.

Précautions: En cas de contact proximal ou occlusal avec d'autres métaux, une altération des sensations
de nature électrochimique est possible dans de trés rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif
en environnement IRM n'ont pas fait I'objet d’essais d’évaluation du risque. Ce dispositif na pas non plus
été testé sur son échauffement, une éventuelle migration ni sur I'apparition d'artefacts en environnement
IRM. La sécurité en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer
des lésions pour ce patient.

Groupe de patients: Les objets fabriqués avec I'alliage peuvent étre utilisés sur tous les patients, indé-
pendamment de leur age. Ne pas utiliser cet alliage en cas d’incompatibilités ou d'allergies connues aux
composants de l'alliage.

Effets secondaires: Aucun effet secondaire n’est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d'exclure
I'apparition dans de trés rares cas de réactions individuelles a certains composants du dispositif. Ne plus
utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage: Epaisseur de paroi aprés dégrossissage : au moins 0,3 mm, éviter coins et arétes vifs. Les
armatures pour le revétement doivent étre anatomiquement réduites. Donner au connecteur autant
d'épaisseur et de hauteur que possible (hauteur : 3,5 mm mini., largeur : 2,5 mm mini.). Renforcer le
modelage en cas de bruxisme. Utiliser de la cire ou des sticks creux de résine. Ne pas prévoir de rétrécis-
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sements pour le systeme de tiges de coulée.
Mise en revétement: N'utiliser que des revétements a liant phosphate pour les couronnes et les bridges.

Coulée: Ne pas surchauffer I'alliage. N'utiliser que des creusets propres et un pour chaque alliage. Pour la
tracabilité précise des lots, ne couler que du métal neuf. Le cas échéant, saupoudrer du fondant en poudre
sur le cylindre de coulée. Suivre les instructions du fabricant de frondes pour les réglages précis et les
temps de chauffage. Laisser refroidir lentement les cylindres une fois la coulée terminée.

Dégrossissage: Utiliser des fraises en carbure de tungsténe a denture fine.

Polissage: Il est possible, afin de simplifier le gommage, de lustrer les objets avec un verre sodique
exempt de plomb (par ex. Perlablast® micro). Effectuer ensuite le gommage avec des polissoirs en caout-
chouc adaptés, polir avec des pates de prépolissage, puis des pates de lustrage. Nettoyer soigneusement
la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Revétement céramique: Utiliser des céramiques de revétement présentant un CET approprié (IS0 9693).
Se conformer a la notice d'utilisation du fabricant de la céramique utilisée. Sabler I'oxyde (250 ym/3 a
4 bars avec par ex. Korox® 250). Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouil-
lante. Ne plus toucher alors les surfaces avec les mains. S'aider pour cela de pinces artérielles ou autres
instruments comparables. Soutenir correctement les armatures pendant les cuissons.

Incrustations: Respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systemes de
recouvrement en résine. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure: Fixer les pieces a souder (par ex. avec le matériau de revétement pour soudure Bellatherm®),
I'intervalle de soudage & parois paralléles devant étre de 0,2 mm maxi. Utiliser un fondant BEGO appro-
prié. Une fois la soudure terminée, éliminer a I'acide les restes de fondant et les oxydes métalliques.
Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser: Travailler si possible avec des joints en X et du matériau d’apport. Respecter les
notices d’utilisation et les mises en garde du fabricant de 'appareil. Nettoyer soigneusement la surface a
la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Conditions de stockage: Aucune condition de stockage particuliere n’est connue a ce jour.

Garantie: Nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démonstra-
tions pratiques, reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n‘ont donc qu'une
valeur indicative. Nous faisons constamment évoluer nos dispositifs.

Nous nous réservons donc le droit d'en modifier la conception et la composition. Priere d’informer BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG et I'autorité compétente de tout incident grave sur-
venu en lien avec le dispositif.

Remarques relatives a I'élimination: Procédure de traitement des déchets

Dispositif : L'attribution d'un code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit
se faire en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures
ménageres.

Conditionnement : Vider impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dis-
positions légales relatives a I'élimination correcte des conditionnements. Des conditionnements qui ne
peuvent &tre vidés entierement doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte
des déchets.
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ceo0197

Instrucciones de uso

Aleacion dental a base de cobalto para metalo-ceramica, tipo 4

Wirobond® 280 se suministra en forma de cilindros.

Wirobond® 280 cumple las normas IS0 22674 ¢ 1S0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g muestra

Caracteristicas de la aleacion

Conforme a IS0 22674, sin niquel, cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a ISO 22674) 4
Temperatura de precalentamiento °C 900-1000
Temperatura solidus, liquidus °C 1355, 1430
Densidad g/cmd 8.6
Temperatura de colado °C 1500
Médulo de elasticidad GPa 221/*214
Limite de dilatacion 0,2 % (R, 2) MPa 475/ *500
Alargamiento de rotura (As) % 9/%*5
Dureza Vickers (HV10) 280/*390
Coeficiente de dilatacién térmica (CDT) 25— 500 °C, 10 K! 14.3/*14.0
(Colado / * tras la coccidn de la ceramica)

Cddigo de color de BEGO 8

Material de revestimiento: aglomerado con fosfato, p. €j., Bellavest SH (REF 54252)
Material del crisol: cerdmica

Fundente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimiento: cerdmica con un valor CDT idéneo, p. ej.: VITA VMK Master

Coccién de oxidacién: no recomendada, pero si se desea aplicar coccion de control:
900 °C/5 min/al vacio

Temperatura maxima de coccion recomendada: 980 °C
Velocidad de calentamiento recomendada méx. 55 °C/min
Fundente: p. ej., Minoxyd (REF 52530)

Soldadura antes de la coccién: Wirobond®-Lot (REF 52622)
Alambre para soldadura con laser: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Finalidad prevista: Las aleaciones a base de cobalto para metalo-ceramica estan previstas para la
elaboracion de restauraciones dentales como coronas, puentes y protesis de metalo-ceramica.

Indicacion: Las aleaciones a base de cobalto para metalo-cerdmica estan previstas para tratar la falta
de tejido duro (dientes).

Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion. En casos muy aislados pueden darse reac-
ciones bioldgicas adversas (como, p. €j., alergias a los componentes de la aleacidn) o reacciones de natu-
raleza electroquimica. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas
a los componentes de la aleacion.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracion de la funcion
masticatoria (estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metalicos son perjudiciales para la salud. Por ello, durante el desbastado y el
arenado debe aplicarse una aspiracion adecuada. jSe recomienda utilizar una proteccion respiratoria del
tipo FFP3-EN149!

Indicaciones de precaucion: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden pro-
ducirse molestias de origen electroquimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni
la compatibilidad del producto en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de
migracion ni de artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la seguridad en un entorno de
RM. Examinar a un paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Grupo de pacientes: Los objetos de la aleacion pueden utilizarse independientemente de la edad del
paciente. La aleacidn no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los com-
ponentes de la aleacion.

Efectos secundarios: No se conoce ninguna contraindicacién. No obstante, no puede excluirse la posi-
bilidad de que, en casos muy aislados, se produzcan r i individuales a los componentes. En ese
caso, no debe utilizarse el producto.

Modelado: Grosor de la pared después del acabado: min. 0,3 mm; evite la formacién de bordes y cantos
afilados. Para el revestimiento, configure las estructuras con una forma anatémica reducida. Los conec-
tores han de ser tan anchos y altos como sea posible (altura: min. 3,5 mm, anchura: min. 2,5 mm). En caso
de bruxismo, preste atencién a un modelado mas resistente. Utilice cera o sticks huecos de plastico. No
trabaje con estrechamientos en el sistema de fijacion.
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Puesta en revestimiento: Utilice (nicamente materiales de revestimiento aglomerados con fosfato para
coronas y puentes.

Colado: No sobrecaliente la aleacion. Utilice solo crisoles de colado limpios y adecuados para cada alea-
cion. Para un seguimiento inequivoco de los lotes, solo colar metales nuevos. Si es necesario, espolvoree
fundente sobre la mufla de colado. Para los ajustes y tiempos de calentamiento exactos, siga las especifi-
caciones del fabricante del equipo de colado. Deje que la mufla se enfrie lentamente después del colado.

Acabado: Utilice fresas de metal duro de dentado fino.

Pulido: Para simplificar el engomado, se puede utilizar un vidrio de sosa sin plomo (por ejemplo, Perla-
blast® micro) para realizar un pulido para brillo. Después, engome con gomas pulidoras adecuadas y pula
con pastas de prepulido y repulido adecuadas. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacién a
presion o hirviendo en agua destilada.

Revestimiento ceramico: Utilice cerdmicas de revestimiento con CDT adecuado (IS0 9693). Observe las
instrucciones de uso del fabricante de la ceramica. El éxido debe arenarse (250 pm / 3— 4 bar con p. e].
Korox® 250). Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua des-
tilada. Después no vuelva a tocar las superficies con las manos. Utilice unas pinzas hemostaticas o ins-
trumento similar. Durante las cocciones, mantenga las estructuras apoyadas con suficiente estabilidad.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben
seguirse las indicaciones correspondientes del fabricante. Limpieza a fondo de la superficie mediante
vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura: Fije las estructuras que vaya a soldar (p. ej., con material de revestimiento para soldar Bella-
therm®); intersticio de soldadura entre paredes paralelas: 0,2 mm max. Utilice un fundente de BEGO
adecuado. Después de la soldadura, los residuos de fundente y los 6xidos metalicos deben eliminarse con
acido. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presién o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte. Observe las ins-
trucciones de utilizacion y las advertencias de peligro del fabricante del equipo. Limpieza a fondo de la
superficie mediante vaporizacidn a presion o hirviendo en agua destilada.

O deal

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacion, con independencia de que se comuni-
quen oralmente, por escrito o mediante instrucciones précticas, se fundamentan sobre nuestras propias
experiencias y ensayos, pudiendo ser consideradas Ginicamente como valores orientativos. Nuestros pro-
ductos estan sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razon nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en el disefio y la composicién de nuestros productos. Todos los incidentes importantes
relacionados con los productos han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH
& Co. KG, asi como a la autoridad competente.

to: No se conocen condiciones especiales de almacenamiento.

Indicaciones para la gestion de desechos: Proceso de tratamiento de residuos

Producto: La asignacion de un cddigo de residuo segiin el Catalogo Europeo de Residuos (CER) debe
realizarse consultando con la empresa regional de eliminacién de residuos. No elimine el producto con
la basura doméstica.

Envase: Vacie por completo los envases y deséchelos debidamente respetando las disposiciones legales
pertinentes. Los envases que no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacion con la
empresa regional de eliminacion de residuos.
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Istruzioni per I'uso

Lega dentale a base di cobalto per metallo-ceramica, tipo 4

Wirobond® 280 & fornito in cilindri.

Wirobond® 280 & conforme alla norma IS0 22674 e IS0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g (campione)

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 senza nichel, cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 4
Temperatura di preriscaldamento °C 900-1000
Temperatura di solidus, liquidus °C 1355, 1430
Densita g/cm? 8.6
Temperatura di colata °C 1500
Modulo di elasticita GPa 221/*214
Limite di snervamento 0,2% (Ry o) MPa 475/ *500
Allungamento a rottura (As;) % 9/*5
Durezza Vickers (HV10) 280/*390
Coefficiente di dilatazione termica (CDT) 25— 500 °C, 106 K* 14.3/*14.0
(colata / * dopo cottura ceramica)

Codice cromatico BEGO 8

Materiale di rivestimento: a legante fosfatico, per es. Bellavest SH (REF 54252)
Materiale del crogiolo: ceramica

Polvere fondente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica di rivestimento: ceramica con valore CDT adeguato, per es.: VITA VMK Master

Cottura in ossidazione: non consigliata, ma se gradita cottura di controllo:
900 °C/5 min/sotto vuoto

Temperatura di cottura massima raccomandata: 980 °C
Velocita di riscaldamento massima consigliata 55 °C/min
Fondente: ad es. Minoxyd (REF 52530)

Materiale per saldatura prima della cottura: Wirobond®-Lot (REF 52622)
Filo laser: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Destinazione d’uso: le leghe dentali a base di cobalto per metallo-ceramica sono indicate per la realizza-
zione di restauri dentali ad esempio corone, ponti e protesi dentali in metallo-ceramica.

Indicazione: Le leghe dentali a base di cobalto per metallo-ceramica sono indicate per il trattamento di
tessuti duri (denti) mancanti.

Controindicazione: Non sono note controindicazioni. In casi molto rari possono insorgere reazioni inde-
siderate di origine biologica (come, ad es., allergie ai componenti della lega) o elettrochimica. La lega non
deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino
della funzione masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le operazioni di levigatura e sabbia-
tura devono avvenire in presenza di un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una
maschera di protezione del tipo FFP3-EN149!

Precauzioni: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicu-
rezza e la compatibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli
artefatti di immagine in ambiente di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su
pazienti con questo prodotto puo provocare loro lesioni.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti in lega possono essere utilizzati indipendentemente dall'eta del paziente.
La lega non deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si puo tuttavia escludere che in casi molto rari
possano insorgere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispo-
sitivo.

Modellazione: Spessore delle pareti dopo la rifinitura: min 0,3 mm, evitare bordi affilati e spigoli. Per il
rivestimento in ceramica sottoporre le armature a riduzione anatomica. Realizzare i connettori pill robusti
e alti possibili (altezza: min 3,5 mm, larghezza: min 2,5 mm). In caso di bruxismo, provvedere a una
modellazione pil robusta. Utilizzare cera o stick in plastica cavi. Per il sistema di attacco lavorare senza
rastremazioni.

Messa in rivestimento: Utilizzare solo materiale di rivestimento a legante fosfatico per corone e ponti.
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Colata: Non surriscaldare la lega. Utilizzare unicamente crogioli puliti e riservati alla lega specifica. Per
la chiara tracciabilita dei lotti, fondere solo metallo nuovo. Eventualmente cospargere polvere fondente sui
dadi di colata. Per le esatte impostazioni e i tempi di riscaldamento seguire le indicazioni del produttore
della fonditrice. Dopo la colata lasciare raffreddare lentamente la muffola.

Finitura: Utilizzare frese in metallo duro a denti fini.

Lucidatura: Per agevolarne la gommatura, & possibile utilizzare vetro sodico privo di piombo (ad es.
Perlablast® micro). Quindi gommare con idonei lucidanti per gomma e lucidare con idonee paste per la
prelucidatura e la postlucidatura. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizza-
zione in acqua distillata.

Rivestimento in ceramica: Utilizzare ceramiche di rivestimento con CDT appropriato (ISO 9693). Rispet-
tare le istruzioni per I'uso del rispettivo fabbricante di ceramica. Rimuovere I'ossido tramite sabbiatura
(250 pm / 3—4 bar con ad es. Korox® 250). Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o
sterilizzazione in acqua distillata. Successivamente non toccare pili le superfici con le mani. Utilizzare
pinze emostatiche o strumenti simili. Durante la cottura, sostenere adeguatamente le armature.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, attenersi alle
specifiche istruzioni del produttore. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o steriliz-
zazione in acqua distillata.

Saldatura: Fissare le parti da saldo-brasare (per es. con il materiale di rivestimento per saldature Bel-
latherm®) e rispettare una fessura di saldatura a parete parallela di max. 0,2 mm. Utilizzare un fondente
BEGO adatto. Dopo la saldatura rimuovere i residui di fondente e gli ossidi metallici tramite acido. Pulire
accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo. Si prega di attenersi alle
istruzioni per I'uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo! Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Condizioni di immagazzinamento: Non sono note condizioni di conservazione specifiche.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano
fornite in forma verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle
prove da noi svolte e pertanto possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono
soggetti a uno sviluppo costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e
alla composizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione ai dispositivi devono essere comunicati a
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti

Dispositivo: E necessario che venga assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo
europeo dei rifiuti consultando la societa di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici.

Confezionamento: Le confezioni devono essere svuotate completamente e devono essere smaltite corret-
tamente in conformita alle norme di legge. Le confezioni che non possono essere svuotate completamente
devono essere smaltite in cooperazione con I'azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Gebruiksaanwijzing

Dentale Co-basis-legering voor metaalkeramiek, type 4

Wirobond® 280 wordt geleverd in de vorm van cilinders.

Wirobond® 280 voldoet aan IS0 22674 en 1SO 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g monster

Legeringskenmerken

Conform 1SO 22674 vrij van nikkel, cadmium, beryllium en lood

Type (volgens IS0 22674) 4
Voorverwarmingstemperatuur °C 900-1000
Solidus-, liquidustemperatuur °C 1355, 1430
Dichtheid g/cm? 8.6
Giettemperatuur °C 1500
Elasticiteitsmodulus GPa 221/7*214
0,2 % rekgrens (R; o) MPa 475/ *500
Breukrek (As) % 9/%*5
Vickershardheid (HV10) 280/*390
Thermische uitzettingscoéfficiént (TUC) 25-500 °C, 106 K! 14.3/*14.0
(gieten / * na keram. bakken)

BEGO-kleurcode 8

Inbedmassa: fosfaatgebonden, bijv. Bellavest SH (REF 54252)

Kroesmateriaal: keramiek

Smeltpoeder: Wiromelt (REF 52526)

Veneerkeramiek: keramiek met geschikte TUC-waarde, bijv.: VITA VMK Master

Oxiderend branden: niet aangeraden, maar als oxidebrand gewenst is: 900 °C/5 min/vac
Hoogste aanbevolen baktemperatuur: 980 °C

Opwarmsnelheid aanbevolen max. 55 °C/min

Vioeimiddel: bijv. Minoxyd (REF 52530)

Soldeersel voor het bakken: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Laserdraad: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Beoogd doeleind: Kobalt-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de vervaardiging van
tandheelkundige restauraties, zoals kronen, bruggen en metaal-keramische tandprothesen.

Indicatie: Kobalt-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de behandeling van
ontbrekend hard weefsel (tanden).

Contra-indicatie: Er zijn geen contra-indicaties bekend. Ongewenste biologische reacties (zoals bijv.
allergieén voor bestanddelen van de legering) of reacties op basis van elektrochemische factoren kunnen
in sporadische gevallen optreden. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen
van de legering mag de legering niet worden gebruikt.

Klinisch voordeel: Kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van
de kauwfunctie (esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: Het metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Het slijpen en afstralen moet onder
een geschikte afzuiging gebeuren. Een adembescherming van het type FFP3-EN149 wordt aangeraden!

Veiligheidsinstructies: In geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer
sporadische gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt ver-
oorzaakt. Het hulpmiddel is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is
niet getest op opwarming, migratie of beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het
veilig is in een MRI-omgeving. Onderzoek van een patiént met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de
patiént.

Patiéntengroep: De voorwerpen die van de legering zijn gemaakt, kunnen worden gebruikt ongeacht de
leeftijd van de patiént. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de
legering mag de legering niet worden gebruikt.

Bijwerkingen: Er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer spora-
dische gevallen individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel
niet worden gebruikt.

Modelleren: Wanddikte na het uitwerken: min. 0,3 mm, vermijd scherpe hoeken en randen. De geraamten
voor de veneerlagen anatomisch gereduceerd vormgeven. De verbindingsstukken zo dik en hoog als mo-
gelijk kiezen (hoogte: min. 3,5 mm, breedte: min. 2,5 mm). Besteed in geval van bruxisme aandacht aan
sterkere modellering. Gebruik was of kunststof holle sticks. Werk bij het antistiftsysteem zonder tapers.

Inbedden: Gebruik alleen fosfaatgebonden inbedmassa voor kronen en bruggen.
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Gieten: Oververhit de legering niet. Gebruik alleen schone smeltkroezen en voor elke legering een ei-
gen kroes. Voor een ondubbelzinnige tracering per batch, alleen nieuw metaal gieten. Strooi indien nodig
smeltpoeder over de gietblokjes. Volg voor de exacte instellingen en verwarmingstijden de specificaties
van de fabrikant van de gietapparatuur. Laat de moffel langzaam afkoelen na het gieten.

Uitwerken: Hardmetalen freesjes met fijne vertanding gebruiken.

Polijsten: Om het gommeren te vereenvoudigen, kan een loodvrij natriumsilicaat (bijv. Perlablast® micro)
worden gebruikt voor het glansstralen. Gommeer daarna met geschikte rubber polijstpunten en polijst
met geschikte voor- en napolijstpasta’s. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom of
koken in gedestilleerd water.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: Gebruik veneerkeramiek met geschikte uitzettingscoéffici-
ent (IS0 9693). Neem de gebruiksaanwijzing van de betreffende keramiekfabrikant in acht. Het oxide moet
eraf gestraald worden (250 pm / 3-4 bar met bijv. Korox® 250). Grondige reiniging van het oppervlak door
stralen met stoom of koken in gedestilleerd water. Raak de oppervlakken daarna niet meer met de handen
aan. Gebruik arterieklemmen o.i.d. Ondersteun de geraamtes tijdens het bakken voldoende.

Kunststof veneerlagen

Voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige instructies van de fabri-
kanten in acht worden genomen. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom of koken
in gedestilleerd water.

Solderen: Zet de te solderen delen vast (bijv. met soldeerinbedmassa Bellatherm®); parallelwandige
soldeerspleet: max. 0,2 mm. Geschikt BEGO-vloeimiddel gebruiken. Na het solderen moeten vioeimiddel-
resten en metaaloxiden met zuur worden afgewerkt. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met
stoom of koken in gedestilleerd water.

Laserlassen: “Indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal werken. Neem goed nota van de gebruiks-
aanwijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat!

Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom of koken in gedestilleerd water. “
Opslagcondities: Er zijn geen speciale opslagcondities bekend.

Garantie: Onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via de weg van prak-
tische handleidingen worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom
alleen als richtwaarden worden beschouwd. Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij
behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samenstelling voor. Meld alle ernstige incidenten
in verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG en de
verantwoordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: Afvalverwerkingsproces
Hulpmiddel: De toekenning van een afvalcodenummer overeenkomstig de Europese Afvalcatalogus (AVV)

dient te geschieden in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil
afvoeren.

Verpakking: verpakkingen moeten worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden
afgevoerd in overeenstemming met de wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen wor-
den geleegd, moeten in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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Instrugdes de utilizagao

Liga dental a base de cobalto para metaloceramica, tipo 4

A Wirobond® 280 ¢ fornecida em forma de cilindros. Wirobond® 280 esté em conformidade com a IS0 22674
¢150 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — amostra 24 g

Propriedade da liga

Conforme 1SO 22674 livre de niquel, cddmio, berilio e chumbo

Tipo (conforme IS0 22674) 4
Temperatura de pré-aquecimento °C 900-1000
Temperatura solidus, liquidus O 1355, 1430
Densidade g/cm? 8.6
Temperatura de fundicéo °C 1500
Médulo de elasticidade GPa 221/7*214
0,2% limite de dilatacdo (R, ,) MPa 475 /%500
Alongamento a rutura (As) % 9/%5
Dureza Vickers (HV10) 280/*390
Coeficiente de dilatagao térmica (CDT) 25— 500 °C, 106 K 14.3/*14.0
(fundicéo / * apés decap. ceramica)

Codigo de cor BEGO 8

Material de colocacdo: ligado por fosfato, p. ex. Bellavest SH (REF 54252)
Material do cadinho: ceramica

Pé de fundicao: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimento com valor CDT adequado, p. ex.: VITA VMK Master

Decapagem oxidante: nao recomendado, mas se for desejada uma decapagem de controlo:
900 °C/5 min/sob vécuo

Temperatura de queima méaxima recomendada: 980 °C
Taxa de aquecimento recomendado max. 55 °C/min
Fundente p. ex. Minoxyd (REF 52530)

Solda antes da decapagem: Wirobond®-Lot (REF 52622)
Arame laser: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Fundigao: Nao sobreaquecer as ligas. Utilize apenas cadinhos limpos proprios para cada liga. Fundir
apenas metal novo para garantir o rastreamento inequivoco dos lotes. Se necessario, espalhar pé de
fundicao sobre os cubos de fundic&o. Respeitar as indicacdes do fabricante dos aparelhos de fundicéo
para os ajustes precisos e os tempos de aquecimento. Deixar a mufla arrefecer lentamente apés a
fundicao.

Acabamento: Usar fresas de metal duro com dentado fino.

Polimento: Para simplificar o polimento, pode ser usado vidro de soda-cal sem chumbo (p. ex. Perlablast®
micro) para dar brilhar. Depois, polir com polidores de borracha adequados e com pastas de pré- e pés-
polimento. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Revestimento ceramico: Usar ceramicas de revestimento com um CDT adequado (IS0 9693). Respeitar
as instrucdes de utilizacao do respetivo fabricante de ceramica. 0 éxido deve ser jateado (250 pm/3—4 bar
com p. ex. Korox® 250). Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em dgua
destilada. Depois nao tocar mais nas superficies com

as maos. Usar pincas arteriais ou similares. Apoiar adequadamente as estruturas durante as decapagens.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrucdes dos fabricantes no que se
refere ao procedimento com materiais de revestimento de plastico. Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Soldadura: Fixar as pecas a serem soldadas (p. ex., com material de revestimento Bellatherm®); folga de
solda de parede paralela: max. 0,2 mm. Use um fundente BEGO adequado. Apds a solda, devem ser limpos
os residuos de fundente e os 6xidos metalicos. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor
ou fervura em agua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional. Observar as instrucdes
de utilizagao e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho! Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Condicdes de arma to: Nao s@o conhecidas condicdes de armazenamento especiais.

Garantia: As recomendacdes de utilizacdo deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por
escrito, ou através de formacdes praticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nés
desenvolvidos, e, por isso, s6 devem ser consideradas como recomendacdes. Os nossos produtos estao
sujeitos a uma continua evolucdo. Reservamo-nos, por conseguinte, o direito de proceder a alteragdes no
fabrico e composicao. Relatar todos os incidentes graves relacionados com os produtos a BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG. e a autoridade competente.

Indicagdes para eliminagao: Procedimento de eliminacéo de residuos
Produto: A atribuicao de um nimero de cddigo de residuos de acordo com o Catalogo Europeu de Residuos

(AVV) deve ser realizada em coordenacao com a empresa regional de eliminacao de residuos. Nao deitar
no lixo doméstico.

Embalagem: As embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminacao adequada em
conformidade com as disposicdes legais. As embalagens que ndo se conseguem esvaziar devem ser
limi em coordenacao com a empresa regional de eliminacao de residuos.

Finalidade: As ligas a base de cobalto para metaloceramica destinam-se ao fabrico de restauracdes
dentérias como coroas, pontes e préteses dentarias metaloceramicas.

Indicacao: As ligas a base de cobalto para metalocerdmica destinam-se ao tratamento de tecido duro
em falta (dentes).

Contraindicagao: Nao se conhecem quaisquer contraindicacdes. Podem ocorrer reacdes bioldgicas
indesejaveis (como p. ex. alergias a componentes da liga) ou reacdes com base eletroquimica em
casos muito raros. A liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos
componentes da liga.

Beneficio clinico: Substituicao artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauracao da fungéo
mastigatoria (estética e funcional).

Avisos: Os pds metélicos sdo prejudicais a satde. 0 polimento e o jateamento devem ser feitos com uma
aspiracdo adequada. Recomenda-se uma protecao respiratéria do tipo FFP3-EN149!

Precaucgdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos
muito raros, sintomas causados eletroquimicamente. O produto n&o foi avaliado quanto a seguranca e
compatibilidade no ambiente de RM. Néo foi testado quanto a aquecimento, migracéo ou artefactos na
imagem no ambiente de RM. A seguranga no ambiente de RM é desconhecida. O exame de um paciente
com este produto pode provocar lesdes no paciente.

Grupo de pacientes: Os objetos da liga podem ser usados independentemente da idade do paciente. A
liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Efeitos secundarios: Nao se conhecem efeitos secundarios. No entanto, em casos muito raros, nao é
possivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes. Nestes casos ndo
deve ser usado o produto.

Mndel

Espessuras de parede apds o acabamento: pelo menos 0,3 mm, evitar cantos e
arestas afiados. Proteger as estruturas para que o revestimento seja anatomicamente reduzido. Criar os
conectores o mais fortes e altos possivel (altura: pelo menos 3,5 mm, largura: pelo menos 2,5 mm). Em
caso de bruxismo é necessaria uma modelagem mais forte. Usar cera ou sticks ocos em plastico. Nao usar
reducdes no sistema de fixagéo.”

Revestimento: Usar apenas materiais de colocacéo ligados por fosfato para coroas e pontes.

[13]

Consultar instrugdes de utilizagao Adverténcia

Rx only
Apenas para pessoal
técnico!

Nao esterilizado

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabricante www.bego.com
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MHCprKLlMﬂ Nno NPUMEHEHU

CTomaTororMyeckuii cinas Ha OCHoBe kobarbTa fns MeTannokepamuky, Tvn 4
Wirobond® 280 noctaBnsieTcs B hopme LmnMHLPOB.

Wirobond® 280 cootBeTcTBYyeT TpeboBaHusm cTaHaapTos IS0 22674 v 1S0 9693.

REF 50134 — 1000 r; REF 50135 — 250 r; REF 50159 — 1200 r; REF 50136 — o6paseL; 24 r

XapakTepucTuku cnnaea

CornacHo IS0 22674 6e3 copepxaHus HUKens, kagmus, 6epunnus u

CBUHLA

Tun (cornacHo IS0 22674) 4
TemnepaTypa npeaBapuTENbHOTO Harpeaa °C 900-1000
TemnepaTypa conupyca 1 nukeuayca °C 1355, 1430
MnoTHoCTL g/cmd 8.6
Temnepatypa nUTbst °C 1500
Mopynb ynpyroctn GPa 221/7*214
Yenoshbli npeen Tekyqectn 0,2 % (Ryq.) MPa 475 /%500
OTHOCUTENbHOE YAMMHEHNE Ny paspbise (As) % 9/*5
TsepaocTb no Bukkepcy (HV10) 280/*390
KoadhdpuumenT Tennosoro paclumpenust (KTP) 25 — 500 °C, 106 K1 14.3/*14.0
(nuTbe / * nocne obxura kepamuki)

LiseToBoit kop BEGO 8

MakoBo4Has macca: hocdathas, Hanpumep, Bellavest SH (REF 54252)
Matepwan Turnsi: kepamuka
Mopowwok ans nnasku: Wiromelt (REF 52526)

06nnLOBOYHaS kepamuka: kepamuka C NOAXOAALNM 3HadeHnem KTP, Hanpumep:
VITA VMK Master

OKCMAHBIN 0BXUr: He pEKOMEHAYETCS, HO ecnn TpeByeTcst KOHTPONbHbINA 06Xur, TO:
900 °C/5 muH B Bakyyme

Pekomerpyemas makcumanbHas Temnepatypa obxura: 980 °C
CKopoCTb HarpeBa pekoMeHAyeTcs Make. 55 °C/MuH

onioc: Hanpumep, Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit fo obxwra: Wirobond®-Lot (REF 52622)

lMposornoka ans nasepHoit ceapku: Wiroweld (REF 50003; 50005)

LleneBoe HasHaueHue: CtomaTonoruyeckne cnnasbl ANS MeTannokepamuku Ha OCHOBe kobanbta
npeaHasHayeHbl Ana U3roToBIEHNA Taknx 3y6HbIX NpOTe308B, Kak KOPOHKW, MOCTOBWAHbIE NPOTE3bI, &
Takke Ana meTtannokepammyeckux npoTe3os.

Moka3aHus k npumeHeHmto: CTOMaTONOrMYeCkve CnaBbl st METanmnokepamm1ki Ha OCHOBe kobansTa
npefHa3HaueHbl st 3aMeLLEHNs YTPaueHHbIX TBEPAbIX TkaHew (3y6oB).

MpoTuBonokasanus: MPOTBONOKa3aHUs He U3BECTHLI. B oueHb peakux Cny4asx BO3MOXHbI Hexena-
TenbHble Bronoruyeckue (Hanp. anneprusi Ha KOMMOHeHTbI cnnaaa} UK 3NeKTPOXUMUYECK1e peakuyuu.
Cnnas He cneyeT MCNONb30BaTh NPU U3BECTHON HECOBMECTMMOCTM MNW anneprui Ha KOMMOHEHTbI
cnnasa.

KnuHuyeckoe npumeHeHme: VckyccTBeHHas 3amMeHa yTpayeHHbIX TBepAbIX TkaHel (3y6o) Ans acte-
TMYECKOrO 1 (hyHKLIMOHANBHOTO BOCCTAHOBIEHMS XEBATENbHOM (DyHKLMN.

Mpeaynpexaexus: Metannuyeckas Mbifb onacHa Ans 3[0poBbsi. PaboTel N0 WnMGoBKe U necko-
CTpyiHoit 06paboTke AOMKHBI BECTUCH C BbITSXKOW. PekomeHayeTcs Ucnomnb3oBaHue pecnmpatopa
Tuna FFP3-EN149!

MNpeaynpeauTtenbHble ykasaus: Mpu anpokcUManbHOM MMM OKKIMIO3MOHHOM KOHTAKTE C ApYrvmu
MeTannamu B O4YeHb PefKUX CIly4anX BO3MOXHbI HEMPUATHbIE OLLYLLEHWS], BbI3BAHHbIE SNEKTPOXUMM-
YeckumMK npoieccamu. [laHHbIA CTOMATONOMMYECKUA MaTepuan He OLEHMBANCS Ha NpeameT CoBMe-
CTUMOCTH 1 BesonacHocTi B ycroBusix nposeaeHnst MPT. McnbiTaHns C LEMblo OLEHKN CMELLEHNs,
HarpeBaHusi 1 apTedakToB BU3yanu3aLmy B ycrosusix npoBegenus MPT He npoBogunuck. [aHHble o
6e30nacHoCTy B ycnoBusx nposeaeHust MPT oTcyTcTsyioT. NpoBefieH e UCCneaoBaHus y nauyeHTa ¢
[aHHbIM CTOMATOMNOrMYECKUM MaTepuanom MOXET NPUIMHUTL BPEZ, 300POBbH) NaLMEHTa.

LleneBas rpynna nauueHToB: /A3enus n3 4aHHOroO Crnasa MOXHO WUCMOMNb30BaTh Y BCEX NaLMEHTOB
6e3 OrpaHu4eHms no Boapacty. Cnnas He cnepyeT MCNONb30BaTh NPU YCTAHOBNEHHOM Hann4um Heco-
BMECTUMOCTU UNK anneprn Ha KOMNOHEHTbLI Cniaea.

Mo6oyHble AeicTBUA: CBEAEHNS O KaKUX-NMBO NOBOYHBIX AEMCTBUSX otcyTcTBytoT. OAHaKo B 04eHb
peakux Cnyyasx HeBO3MOXHO UCKMIOYMTL BO3HUKHOBEHIUE UHANBMAYANbHBIX PeaKLMin Ha KOMNOHEHTbI

OBpaTiTeCh K MHCTPYKLMY MO MPUMEHEHNIO OcTopoxHo!
Rx only
Tonbko AN UCNonb30BaHUA
KBanMuULMpPOBaHHbIMMU
Hecrepmano CI'IeLLMaJ'II/ICTaMI/I!
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Warotosutens www.bego.com

CTOMATONOrMYECKoro Matepuana. B Takom cryyae He criefyeT ucnonb3oBaTh AaHHbI CTOMATONoM-
Yeckuit matepuan.

MopenupoBahue: TonwmHa cTeHok nocne oGpaBoTku AomkHa COCTaBNATL He MeHee 0,3 MM, u3berait-
Te OCTPbIX YrroB v kpoMok. MpupaitTe kapkacam Ans 06NMLIOBKY YMEHbLLEHHYI0 aHAaTOMU4ECKyIo ¢hop-
My. dopMupyiiTe CoeAnHUTENM KaK MOXHO Bonee MaccuBHBIMM, C MakcUMarnbHO BO3MOXHBIMY LUMPUHOI
1 BbICOTOM (BbICOTA: HE MeHee 3,5 MM, WMpuHa: He MeHee 2,5 Mm). B cnyyae Gpykcuama Tpebyetcs
Gonee npoyHas Mofenb. cnonb3yiiTe BOCK WK Mofble CTEPXHN M3 NnacTMaccl. JIMTHUKooGpasyLme
WTHETHI AOMKHbI BbITb PAaBHOMEPHBIMI MO TOMLLMHE — 63 CYXKEHNiA.

MakoBka VicnonbayiTe cknioumTensHO ocdaTtHble NakoBOYHbIE MACChl 1St KOPOHOK 1 MOCTOB.

NuTbe: He neperpesaiite cnnas. [ins kaxaoro cnnasa UCnonb3yiiTe OTAENbHbINA 1 YUCTbINA NNABUNbHbIA
Turenb. [ina obecneyeHns OiHO3HaAYHOM OTCIEXUBAEMOCTM OTNMBAITE TONBKO U3 NEPBUYHOTO (HOBOTO)
meTanna. Mpu HeoBXoAMMOCTH NOCkINbTE KyBUKW ANst NUTbS MOPOLUKOM AMs nnaski. Cobnioaate Toy-
Hble 3HAYEHMst HACTPOEK 1 BPEMEHM Harpesa, NpeanucbIBaeMbIe U3rOTOBUTENEM NUTENHbIX annapaTos.
[Mocne NuTbs AaiTe OMOKe MEANEHHO OCTbITb.

O6paborka: Vcnonbayiite TBepAOCNNaBHbIe GPesbl C MENKkAMM 3yBbsiMu.

Monuposka: Ytobbl ynpocTuTs 06paboTKy pe3rHOBLIMI NOMMPaMK, MOXHO BLINONHUTL NECKOCTPYIAHYIO
FNSHLEBYIO NONMPOBKY YaCTULIAMN HAaTPUEBOTO CTEKNa, He COAepXalLero CBMHLA (Hanp. ¢ MCnomnb3o-
BaHuem matepuana Perlablast® micro). Mocne atoro obpabotaiite NoAXoAsILMMIA PE3MHOBBLIMM MO-
NMpamMu 1 OTMONUPYiATE NacTamm, NOAXOAALLAMM NS NPefBapUTENbHON WNMGOBKM 1 OKOHYATENbHOM
NonMpoBKX. TwjaTenbHas O4MUCTKa NOCPEACTBOM NapocTpyiHOn 06paboTkn unu KMNAYeHUs B AUCTUM-
NMPOBaHHON BOAE.

06nuuoBKa kepamukon: Vcnonb3yiite 06NMLOBOYHYHO KepaMuKy C NOAXOASLIMM KO3(hULMEHTOM
Tennosoro pactumpenns (KTP) (ISO 9693). Cobniopaiite ykasaHusi MHCTPYKLMM MO MPUMEHEHMIO OT
3rOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLLETO KepaMUIeckoro Matepuana. YAanuTe oKCUAHbIA Croit NeckocTpyem
(250 mkm / 3-4 6ap, Hanp. ¢ ucnonb3oBaHueM Matepuana Korox® 250). TwatenbHas o4ucTka nocpea-
CTBOM NMaApOCTPYiiHON 0BPaBOTKM UMK KMNSYEHS! B AMCTUNNMPOBaHHOI Bofe. Mocne 3Toro k noBepx-
HOCTSIM 3anpeLLeHo npukacaTbesi pykamu. Vcnonbayitte apTepuanbHble 3aXUMbl UMK aHANOrNYHbe
MHCTPYMeHTbI. OBecneybTe AOCTATONHYI0 ONOPY ANs KapkacoB BO BpeMs ofxura.

06nuuoBKa nnacTMaccoii: Mpu UCNoMb3oBaHUM CUHTETUYECKUX OBNMLIOBOYHBIX MaTepuanoB Heob-
X0ANUMO COBMIoAaTb MHCTPYKLM U3TOTOBUTENS COOTBETCTBYHOLErO MaTepuana. TuiaTernbHas ouucTka
NocpeACTBOM NapoCTpyiHO! 06paboTkv UMK KUNSIHEHUS B AUCTUNNNPOBAHHON BOAE.

Maika: 3acukcupyite 3akpennsiemble naitkod Aetanu (Hanp. Mpu NOMOLYM NAKOBOYHOW Macchl
Bellatherm®), 3a3op B MecTe naiikv ¢ napannenbHbiMu cTeHkamu: Makc. 0,2 MM. Vcronbayiite noa-
xogawwii cprioc BEGO. Mocre naiiku ocTaTku drioca W okeuabl MeTansoB Heobxoaumo obpabotats
kucnoTou. TulaTtenbHasi 04nCTKa MOCPEACTBOM NapOCTPyiHHON 0BpaboTKM UAK KUNSHEHNS B AUCTANNM-
poBaHHOM BofeE.

NazepHas cBapka: 1o BO3MOXHOCTW UCTonb3yiiTe X-06pa3Hbiii WOB W NpuUcafoyHblit Matepuarn. Co-
GniopaiTe MHCTPYKLMIO MO MPUMEHEHUIO U Yka3aHWs Ha OMACcHOCTW OT WU3roToBUTENs 0GOpynoBaHMs!
TwarenbHas o4McTka NOCPEACTBOM NapOCTPyiHON 06paboTkv UnKM KUNSIHEHNS B AMCTUNAMPOBAHHOM
Boge.

YcnoBus xpaHeHusi: He TpebyeT cneuymanbHbIX YCroBUi XpaHeHus.

FapaHTus: Hawwm TexHuueck1e pekoMeHaaL Mo NPUMEHEHIIO — B YCTHOIA, IMCbMEHHON (hopMe Ui B
BUAE NPaKTUYECKUX MHCTPYKLMIA — OCHOBBIBAIOTCS Ha HaLeM COBCTBEHHOM OMbITE U HaLLMX COBCTBEH-
HbIX UCCNIEAOBAHMSX; NO3TOMY MX MOXHO paccMaTpuBaTh MULLb B KaYECTBE OPUEHTUPOBOYHBIX AAHHBIX.
Ml nocTosiHHO paboTaem Hap, COBEpLUEHCTBOBaHWEM CBOEN NPOAYKLMM. [03TOMY Mbl COXpaHsiem 3a
€060t NpaBo Ha BHECEHUE M3MEHEHHIA B KOHCTPYKLMIO 1 cocTas. 060 BCeX CepbesHbiX SIBMEHUSX, BO3-
HUKLIMX B CBSI3U C NPUMEHEHWEM AAHHOTO CTOMATOMNOrMYecKoro Matepuana, HeobxoauMo cooblyate
3rOTOBMTENIO, @ TaKKE B YNONHOMOYEHHbIE KOMNETEHTHbIE OpraHbl.

Yka3zaHus no ytunusauuu: Metozs! yTUnn3aLmum oTxomos

CrTomaronoruyeckuit Matepuan: MpucBoeHUe [aHHOMy CTOMATONMOrMYecKoMy MaTepuany onpese-
NEeHHOro koAa OTX0AOB cornacHo Esponeiickomy katanory oTxofoB (EAK) Bo3MOXHO nocne cornaco-
BaHUS C PervioHanbHol OpraHusaLvei, OCyLLECTBNAIOWEN yTUAu3aLmio. He yTunuauposatb BMecTe ¢
GbITOBBIMI OTXOfiAMM.

YnakoBKa: YnaKkoBku HEO6X0MMO NOMHOCTBIO ONOPOXHMTb M YTUIM3MPOBATH HAANEXaLLMM CocoBoM
B COOTBETCTBMM C TPeBGOBAHUAMM 3aKOHOAATENLCTBA. HEONOPOXHEHHBIE YTIAKOBKY AOMKHbI YTUM3NPO-
BaTHCA N0 COMMACOBAHMIO C PEIVIOHalbHOM OpraHu3aLyedt, oCyLLECTBNSIOLEN YTUNM3aLuio.
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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

WHeTpykuus 3a ynotpeda

[leHTanHa cnnas Ha 6a3ata Ha kobanT 3a meTanokepamuka, Tun 4

Wirobond® 280 ce goctass nog hopmata Ha LMNUHAPK.

Wirobond® 280 cbotBeTcTBa Ha IS0 22674 1 1S0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g npo6a

XapaKTepucmm Ha cnnaBTa

CobrnacHo IS0 22674 He cbabpxa HUKen, kagmui, 6epunuii u 0noBso

Tun (cbrnacHo IS0 22674) 4
TemnepaTypa Ha NpeaBapuTENHO NOATpsiBaHe °C 900-1000
TemnepaTypa Ha ConMayca, Ha NMKBIdyca °C 1355, 1430
MnbTHOCT g/cm? 8.6
TemnepaTypa Ha neeHe °C 1500
Mopyn Ha enacTuyHocT GPa 221/*214
0,2 % rpanuua Ha nposnaysate (R, o) MPa 475/ %500
YabmkeHne npu ckbeaae (As) % 9/*5
TewbpgaocT no Bukepc (HV10) 280/*390
KoeduumeHT Ha TonnmuHHo paswmpenue (KTP) 25— 500 °C, 106 K1 14.3/*14.0

(neeHe/* criep kepaMm. U3nuyaHe)
Kop Ha LgeTa BEGO 8

OnakoBbyHa Maca: (hochaTHo cBbp3aHa, Hanp. Bellavest SH (REF 54252)

Matepwan Ha Turena: kepamuka

[pax 3a cnosizae: Wiromelt (REF 52526)

06nuLoBBYHA kepamuka: kepamika ¢ noaxoasila ctoitHocT Ha KTP, Hanp.: VITA VMK Master

OKenavpalLo neyeHe: He Ce MPEnopbyBa, HO aKo € XKEMaTernHo KOHTPOITHO MEYeHe:
900 °C/5 min noa Bakyym

MakcumanHa npenopbuuTenHa Temnepatypa Ha uanuyate: 980 °C
MakcumanHa npenopbymMTenHa CKOPOCT Ha HarpsisaHe: 55 °C/min
®nioc: Hanp. Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit npean nevexeto: Wirobond®-Lot (REF 52622)

JlasepHa Ten: Wiroweld (REF 50003; 50005)

MpeanasnaveHue: CrnasuTe Ha ocHoBaTa Ha koBanT 3a MeTanokepammka ca npeaHasHaqeHy 3a upa-
60TKa Ha AEHTANHM Bb3CTAHOBABAHMS, KATO KOPOHKI, MOCTOBE 1 METANOKepaMyyHM NpoTeau.

Mokasanus: CnnaeuTe Ha OcHOBaTa Ha koGanT 3a MeTanokepammka ca NpeaHasHaueHn 3a neyeHne
npy NUNcBaLLa TBbPAA ThKaH (3b6K).

MpoTuBonoka3aHmsa: He ca U3BECTHN NPOTMBONOKAa3aHNS. Hexenanu 6ronornyHmn (KaTO Hanp. anepruu
KbM CbCTaBKUTE Ha CMNaBTa) UMM enekTpoXUMUYHO 6a3upaHyu peakLmu MoraT fja ce NosiBAT B MHOMO
penku cnyyan. CnnaeTa He TpsibBa Aa Ce M3Non3Ba npu U3BECTHN HECBBMECTUMOCTU WU U3BECTHU
anepruv KbM CbCTaBKW Ha cnnaeTa.

Knunnuna nonsa: WskycteeH 3amecTuten Ha uarybeHa Tebpaa ThkaH (3b0y) 3a Bb3CTaHOBABaHe Ha
[AbBKaTenHata (yHKUMS (ecTeTndecka 1 pyHKUMOHanNHa).

Mpepynpexaenus: MeTankuTe npaxose ca BpeaHy 3a 3apaseTo. LUnudosaHeTo u obpaboTkara ¢
abpasusHa cTpys TpsibBa Aa ce M3BLPLUBAT NPy NOAX0AsALLA acnupauus. Mpenopbysat ce cpeacTsa 3a
nuxatenHa sawmra tun FFP3-EN149!

Mpennasnu Mepku: Mpy anpokcumaneH unn oky3aneH KOHTaKT C ApYru MeTanu B MHOTO peaiku cryyan
€a Bb3MOXHI HENPUATHI ENEKTPOXUMUYHO 0BYCMIOBEHM yCeLLaHs. VI3AenneTo He e OLEHEHO no OTHO-
LeHue Ha 6esonacHocTTa 1 cbBMecTumocTTa B MP cpega. To He e TecTBaHo 3a 3arpsisaHe, MurpupaHe
unu apTedakTin B n3obpaxenueto B MP cpena. Hama aaHHu 3a GesonacHoctta B MP cpepa. Macnen-
BaHe Ha MaLWeHT C TOBa W3[ienne Moxe Aa A0BeAe A0 HapaHsABaHWS Ha naLueHTa.

Fpyna naumueHTu: Mapenusita oT cnnasTa MoraT [a Cce M3non3BaT He3aBUCMMO OT Bb3pacTTa Ha na-
uveHTa. CnnasTa He TpsibBa A4a ce M3Nomn3ea npy U3BECTHU HECHBMECTUMOCTY WU U3BECTHU aneprum
KbM CbCTaBKM Ha cnnasTa.

CrpaHuyHu edrektn: He ca 13BECTHM CTpaHUYHM edbekTi. Bunpeki ToBa B MHOTO peaky cryyan He
MOXe fla Ce M3KIIOuW NosiBaTa Ha WHAMBWAYaNHU PeakLuu CIPSIMO KOMMOHEHTUTE. B TakbB cnyuyait
u3penueTo He Tpsibea Aa ce U3Non3sa.

Mopgenupate: [lebenuHa Ha cTeHata crie uHupare: MuH. 0,3 mm, uabsirsaitte ocTpy bInv U pbooBe.
Penyunpaiite aHaTOMU4HO ckeneTuTe 3a 06nmoBka. OchopMaliTe BbIMOXHO Hail-CTabinHO 1 BUCOKO
CbeAVHUTENUTE (BUCOYMHA: MUH. 3,5 mm, WupuHa: MuH. 2,5 mm). CnepeTe 3a no-ctabunHo moge-
nupaHe npyu BpykcnabM. M3nonasaiiTe BOCHK MMM KyXu NNactTMacosy npbuki. He ckocasaiiTe neska.

Cnas3BaiiTe UHCTpYKUMsTa 33 ynoTpeba BHumaHue
Rx only
Cawmo 3a cnewvanuctu!
HecrepuneH
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
MpouasoguTen www.bego.com
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OnakoBaHe: V3non3saiite camo PochaTHO CBLP3aHM ONaKOBBLYHI MaCK 3a KOPOHKM 1 MOCTOBE.

OtnuBaHe: He nperpsiBaiiTe cnnaeTa. /3nonasaiite camo Y1CTU U OTAEMHYW 3a BCSKA CNMaB TUrenu
3a ToneHe. 3a TOYHO MpocrieisBaHe Ha napTupata OTnMBaiiTe camo HoB MeTan. Mpu HeobxoaumocT
nopceTe BriokyeTaTa c npax 3a cnosiBaHe. 3a TOYHUTE HACTPOIKY 1 BpEMEHa Ha 3arpsiBaHe crefgaiite
yka3aHusiTa Ha NpoOM3BOAUTENNTE Ha nesipckuTe ypean. Crea oTnvBaHeTo octaseTe Mydena Aa ce
oxnaay 6asHo.

®uHupaHe: V/3nonasaiTe TBbPLOCNNABHN (DPE3N CbC CUTHU 3bOM.

Monupane: 3a ynecHsiBaHe Ha 06paboTkaTa ¢ MonMpHa ryma Moxe fia Ce U3BbpLUM CTpyitHa 06paboTka
1o 6nsackk ¢ 6e3onoBHO HaTpUeBo CTbKMO (Hanp. Perlablast® micro). Cnepn Tosa obpabotete ¢ noaxo-
DL NONMPHU TYMU W NOAXOASLLM NacTy 3a NpeABapUTENHO W [OMbIHUTENHO nonupaHe. MoyucteTe
LyaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs UNk u3BapsiBaHe B AECTUNMPaHa BOAA.

06nuuoBaHe ¢ kepamuka: ,M3non3saiite kepamuka 3a obnuuosaHe ¢ nogxoasw, KTP (ISO 9693).
CnasBaitTe MHCTPyKLuMTe 3a ynoTpeba Ha CbOTBETHUS NPOM3BOAMTEN Ha kepamukaTa. OTCTpaHeTe Ok-
cuaa ¢ abpaavera cTpys (250 pm/3 — 4 bar, Hanp. ¢ Korox® 250). MouncTeTe LyatenHo NOBbPXHOCTTa C
napHa CTpys Unu u3BapsiBaHe B AeCTUNMpaHa Boga.

Crief; ToBa NOBEYE He JOKOCBANTE NOBBPXHOCTUTE C PbLiE. V3non3saiiTe apTepuanty knamnu unu ap.n.
OcurypeTe [oCTaTb4Ha ONOPa 3a CKESIETUTE M0 BPeMe Ha U3MUYaHETo.

MnacTmacoBu 06nMLOBKKM: 3a HaHACSHETO Ha NNacTMacoBuUTe 0BNMLOBbYHN MaTepuany Tpsitea Aa
Ce Cna3BaT CbOTBETHUTE MHCTPYKLMW Ha Npou3BoauTenuTe. MouncTeTe WaTenHo NoBbPXHOCTTa C nap-
Ha CTpysi Unv u3BapsiBaHe B AeCTUNNpaHa BOAa.

CnosBaHe: PukcmpaliTe yacTuTe 3a CnosBaHe (Hanp. ¢ onakoBbyHa Maca 3a crnossaHe Bellatherm®);
npoLen 3a cnosiBaxe ¢ napanenHu cTeHn: Makc. 0,2 mm. Manonasaite noaxoaswy dnioc BEGO. Cnep
CMOSIBAHETO OCTaTBLWTE OT (hNIKC U METaNHUTE OKCUAW TpsiGBa a Ce OTCTpaHST Ype3 eLaHe. Mouuc-
TeTe LaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs UNK U3BapsiBaHe B JECTUNMPaHa BOAA.

NasepHo cnosiBaHe: Mo BL3MOXHOCT paboTete ¢ X-06paseH Wwes 1 JobasbyeH Matepuan. Mons,
cna3saiiTe MHCTpyKUMATa 3a ynoTpe6a v ykasaHusita 3a GE30NacHOCT Ha Mpou3BoauTens Ha ypesal
MoumcTeTe LyaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYS UMK 3BapsiBaHe B AeCTUNMpaHa Boda.

YcnoBus 3a cbXpaHeHue: He ca U3BECTHM CrieLantm yCroBIs Ha CbXpaHeHme.

[apaHuus: HawuTe npenopbki Mo OTHOLLEHME Ha TeXHWKaTa 3a npunaraHe, He3aBUCUMO OT TOBa fanut
Ca fjafileHu YCTHO, MCMEHO WK B X0O4a Ha NPaKTU4YeCKU ykasaHus, Ce 0OCHOBaBaT Ha HalumTe cobCcTBEHM
ONUT 1 eKCMEepUMEHTM M 3aTOBa MoraT [ja Ce pasrnexgar camo Kato MpuMepHW. Hawwute npoayktn
noanexart Ha HenpPeKbLCHATO YCbBbPLUEHCTBAHE.

3aToBa C/ 3anasBame NpaBoTO Ha U3MEHEHIs B KOHCTPYKLMATA 1 cbeTasa. Monsi, AoknaasaiiTe BCUUKM
CepU1O3HN MHLMAEHTY BbB Bpb3ka ¢ n3aenusta Ha BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG 1 KOMNETEHTHMSs opraH.

Yka3aHus 3a npeaaBaHe 3a oTnaabum: MeToau 3a TpeTvpaHe Ha oTnagbLin

W3penue: OnpeaensHeTo Ha koda Ha oTnagbka cbrnacHo EBponelickus katanor Ha otnagbuuTe (EKO)
TpsbBa Aa Ce M3BBLPLUM Cef, CbrnacyBaHe C PErvoHanHoTo NpeanpuaTie 3a cbupaHe Ha oTnagbLM.
He n3xsbpnsiite ¢ GuTOBUTE OTNALBLM.

OnakoBka: OnakoBkuTe TpsiGBa [ja Ce W3NpasHAT HaMbHO W fia Ce NpeaaaT 3a MpaBuUiHO YHULLO-
aBaHe B CbOTBETCTBUE CbC 3aKOHOBUTE pa3nopentu. OnakoBKuUTe, KOUTO He MOraT fia Ce U3NpasHaT
HambHoO, TpsiBa Aa ce NPefiafaT 3a YHULLOXaBaHe Cnep ChbrnacyBaHe C PerMoHanHOTO NpeanpusaTue
3a cbbupaHe Ha oTnagbLy.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm
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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Navod k pouziti

Dentélni slitina na bazi kobaltu pro metalokeramiku, typ 4

Wirobond® 280 se dodava ve formé valeckd.

Wirobond® 280 spliiuje normu IS0 22674 a 1SO 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g vzorek

Charakteristiky slitiny

V souladu s pozadavky normy ISO 22674 neobsahuje nikl, kadmium,
berylium ani olovo

Typ (podle normy ISO 22674) 4
PFedehfivaci teplota °C 900-1000
Teplota solidu, likvidu °C 1355, 1430
Hustota g/cmd 8.6
Teplota liti °C 1500
Modul pruznosti GPa 221/ %214
Mez kluzu 0,2 % (R, 02) MPa 475/ *500
Taznost (As) % 9/*5
Turdost podle Vickerse (HV10) 280/*390
Koeficient tepelné roztaznosti (KTR) 25-500 °C, 10-6 K- 14.3/*14.0

(slitina / * po keram. vypalu)
Kod barvy BEGO 8

Zatmelovaci hmota: vdzana fosfatem, napf. Bellavest SH (REF 54252)

Material kelimku: keramika

Tavici prasek: Wiromelt (REF 52526)

Fazetova keramika: keramika s vhodnou hodnotou KTR, napf.: VITA VMK Master

Oxidacni vypal: nedoporuuje se, ale je-li poZzadovan kontrolni vypal: 900 °C /5 min / pfi vakuu
Nejvy$si doporucend teplota vypalovani: 980 °C

Doporuéend rychlost zahfivani max. 55 °C/min

Tavici pfisada: napt. Minoxyd (REF 52530)

Pajeni pred vypalem: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Laserovy drat: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Urceny icel pouZiti: Slitiny na bazi kobaltu pro kovokeramiku jsou uréeny ke zhotovovani dentalnich
nahrad, jako jsou korunky, miistky, a pro kovokeramické zubni néhrady.

Indikace: Slitiny na bézi kobaltu pro kovokeramiku jsou urceny ke zpracovani chybéjicich tvrdych tkani
(zubi).

Kontraindikace: Nejsou znamy Zadné kontraindikace. Ve velmi vzacnych pripadech se mohou vyskytnout
nezédouci biologické reakce (jako napf. alergie na slozky slitiny) nebo reakce na elektrochemické bézi.
V pfipadé zndmé nekompatibility nebo zndmych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouzivat.

Klinicky pfinos: Uméla nahrada za ztracenou tvrdou tkan (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky
a funkéng).

Vystrahy: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. Brouseni a otryskani je tfeba provadét pfi vhodném odséavani.
Doporuguje se ochrana dychacich cest typu FFP3-EN149!

Preventivni opatieni: V pfipadé aproximélniho nebo okluzniho kontaktu s jinymi kovy mize ve velmi
vzacnych pfipadech dojit k elektrochemicky podminénym nepfijemnym pocitiim. Vyrobek nebyl hodnocen
z hlediska bezpecnosti a kompatibility v prostfedi MR. Nebyl testovan na zahfivani, migraci nebo obrazové
artefakty v prostfedi MR. Bezpecnost v prostfedi MR neni znama. VySetieni pacienta s timto vyrobkem
muZe vést ke zranéni pacienta.

Populace pacienti: Objekty z této slitiny Ize pouZivat bez ohledu na vk pacienta. V pfipadé znamé
nekompatibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouZivat.

Vedlejsi cinky: Nejsou znamy zadné vedlejsi acinky. Nelze vSak vylougit, Ze ve velmi vzacnych pripadech
se vyskytnou reakce na komponenty. V takovém pripadé by se vyrobek nemél pouzivat.

Modelace: Tloustka stény po koneéném vypracovani: min. 0,3 mm, vyvarujte se ostrych rohi a hran. Kon-
strukce pro fazetovani vytvarejte anatomicky redukované. Spojovaci prvky vytvarejte co nejsilngjsi a co

lovéni. Pouzivejte vosk nebo duté plastové tyCinky. V pripadé cepového systému pracujte bez zuzovani.
Zaliti: Pro korunky a miistky pouZivejte jen zalévaci hmoty vazané fosfatem.

Liti: Slitinu neprehfivejte. PouZivejte jen Cisté a pro kazdou slitinu jeji vlastni tavici kelimky. Pro jedno-
znaénou vysledovatelnost $arzi odlévejte pouze novy kov. Pripadné posypejte lici kostky tavicim praskem.

[13]

Sledujte navod k pouZiti Pozor
Rx only
Pouze pro odborné
pracovniky!
Nesterilni
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Vyrobce www.bego.com
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Pro presna nastaveni a doby ohfevu postupujte podle pokynii vyrobce odlévaciho zafizeni. Po odlévani
nechte mufli pomalu vychladnout.

Konecné vypracovani: PouZivejte jemnozubé tvrdokovové frézy.

LeSténi: Aby se zjednodusilo gumovani, je mozné otryskani na lesk pomoci bezolovnatého sodného skla
(napf. Perlablast® micro). Pak gumujte vhodnymi gumovymi leSticimi nastroji a leStéte nanesenim vhodné
lestici pasty pro predb&zné lesténi a prelesténi. Dikladné Gisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyva-
feni v destilované vodé.

Zhotovovani keramickych fazet: PouZivejte fazetové keramiky s vhodnym koeficientem tepelné roz-
taznosti (ISO 9693). Dodrzujte navod k pouZiti od vyrobce prislusné keramiky. Oxid je nutno otryskat
(250 pm / 3—4 bar s pouzitim napf. Korox® 250). Diikladné ¢isténi povrchu pomoci proudu péry nebo vyva-
feni v destilované vodg. Poté se jiz povrchii nedotykejte rukama. Pouzijte pean nebo podobng. Konstrukce
béhem vypalii dostatecné podeprete.

Zhotovovanifazet z plastu: Pro zpracovani plastovych fazetovych materialii je nutné dodrZovat pislu$né
navody dodané vyrobcem. Diikladné ¢isténi povrchu pomoci proudu péary nebo vyvaieni v destilované vodg.

Péjeni: Dily, které se budou péjet, zafixujte (napt. spajeci hmotou Bellatherm®), spara pfi pajeni s paralel-
nimi sténami: max. 0,2 mm. PouZijte vhodnou tavici pfisadu BEGO. Po pajeni je nutno okyselit zbytky tavici
prisady a kysliéniky kovi. Dikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodg.

Laseroveé svaiovani: Pokud je to mozZné, pracujte s X svarem a pridavnymi svafovacimi materialy. Dodr-
Zujte prosim navod k pouZiti a upozornéni na nebezpeci, dodané vyrobcem pfistroje! Dikladné Eisténi
povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodé.

Skladovaci podminky: Nejsou znamy zadné speciélni skladovaci podminky.

Zaruka: Nase aplikacni technickd doporuceni, at uz Gstni nebo pisemna nebo formou praktické instruk-
téze, se zakladaji na nasich vlastnich zkuSenostech a pokusech, a proto je Ize povazovat pouze za ori-
entacni. Své vyrobky neustéle déle vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a sloZeni. VSechny
zdvazné nezadouci udalosti, které se vyskytnou v souvislosti s témito vyrobky, prosim ohlaste spolecnosti
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a pfislusnym organiim.

Pokyny pro likvidaci: Postup zpracovani odpadu

Vyrobek: Pfidgleni &iselného kodu odpadu podle Evropského katalogu odpadii (AVV) musi byt provedeno
po konzultaci s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadd. Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem.
Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkdi a musi byt fadné zlikvidovany v souladu se zakonnymi piedpisy.

Obaly, které nelze zbavit zbytkd, musi byt zlikvidovany po dohodg s regionalni spole¢nosti pro likvidaci
odpadu.
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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Brugsanvisning

Dental co-basis-legering til metalkeramik, type 4

Wirobond® 280 leveres i form af cylindre.

Wirobond® 280 er i overensstemmelse med 1SO 22674 og IS0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g prgve

Legeringskarakteristika

Iht. IS0 22674 uden nikkel, cadmium, beryllium og bly

Type (iht. IS0 22674) 4
Forvarmningstemperatur °C 900-1000
Solidus-, liquidustemperatur °C 1355, 1430
Taethed g/cm? 8.6
Stgbetemperatur 20 1500
Elasticitetsmodul GPa 221/*214
0,2 % elasticitetsgrense (R, o) MPa 475/ *500
Brudforlengelse (As) % 9/%*5
Vickers-hardhed (HV10) 280/*390
Varmeudvidelseskoefficient (VUK) 25 — 500 °C, 106 K! 14.3/*14.0

(stgbning / * efter keram. branding)
BEGO farvekode 8

Indlejringsmasse: fosfatbundet, f.eks. Bellavest SH (REF 54252)

TegImateriale: keramik

Smeltepulver: Wiromelt (REF 52526)

Keramisk facade: Keramik med passende VUK-veerdi, f.eks.: VITA VMK Master
Oxidbrending: anbefales ikke, men hvis kontrolbrending gnskes: 900 °C/5 min/vac
Hgjeste anbefalede braendingstemperatur: 980 °C

Opvarmningshastighed anbefalet maks. 55 °C/min

Flusmiddel: f.eks. Minoxyd (REF 52530)

Loddemetal fgr breendingen: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Lasertréd: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Erklzret formal: Kobolt-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til fremstilling af dentale restau-
reringer som kroner, broer samt til metalkeramisk tanderstatning.

Indikation: Kobolt-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til behandling af manglende hardvaev
(tender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer. Ugnskede biologiske (som f.eks. allergier over
for legeringsingredienser) eller elektrokemisk baserede reaktioner kan optrede i meget sj&ldne tilfelde.
Ved kendte uforeneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anven-
des.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvav (tender), til genetablering af tyggefunktionen
(stetisk og funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er sundhedsskadeligt. Slibning og sandblasning bgr ske under en passende udsug-
ning. Et andedratsveern af typen FFP3-EN149 anbefales!

Forholdsregler: | tilfzlde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget
sjzldne tilfelde forek ubehagelige for Iser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret
for sikkerhed og kompatibilitet i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning,
migration eller billedartefakter i forbindelse med et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Under-
sggelsen af en patient med dette udstyr kan medfgre kvastelser af patienten.

Patientgruppe: Objekterne af legeringen kan anvendes uafhangigt af patientens alder. Ved kendte ufor-
eneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjzldne tilfzlde
kan optrade individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilfalde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Modellering: Vagtykkelse efter forarbejdningen: min. 0,3 mm, undga skarpe hjgrner og kanter. Skelet-
terne til facaderne udformes anatomisk reduceret. Udform forbindelsesstykkerne s& starke og hgje som
muligt (hgjde: min. 3,5 mm, bredde: min. 2,5 mm). Sgrg for tykkere modellering ved bruxismus. Anvend
voks eller hule stave af kunststof. Ved stiftsystemet arbejdes uden indsnavringer.

Indlejring: Anvend kun fosfatbundne stgbemasser til kroner og broer.

Stghning: Overophed ikke legeringen. Anvend kun rene smeltedigler, og en ny til hver legering. Til entydig
batchsporing stgbes kun nyt metal. Strg eventuelt smeltepulver hen over stgheterningerne. Til de ngj-
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agtige indstillinger og opvarmningstider fglges angivelserne fra fabrikanterne af stgbeenhederne. Lad
smeltediglerne afkgle langsomt efter stghningen.

Forarbejdning: Anvend hardmetalfraesere med tatte tander.

Polering: For at forenkle gummieringen kan man sandpolere med en blyfri natronglas (f.eks. Perlablast®
micro). Derefter gummieres med egnede gummipolerere, og poleres med egnet for- og efterpoleringspasta.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Keramisk facade: Anvend keramiske facader med egnet VUK (IS0 9693). Overhold brugsanvisningen fra
den pagaldende keramikfabrikant. Oxiden skal sandbleses (250 pm / 3— 4 bar med f.eks. Korox® 250).
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand. Rgr derefter ikke l&n-
gere overfladerne med handerne. Anvend arterieklemmer eller lignende. Understgt skeletterne tilstraek-
keligt under brendingen.

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffacadematerialer overholdes anvisningerne fra fabrikan-
terne. Grundig renggring af overfladen med dampstréling eller kogning i destilleret vand.

Lodning: Fikser de dele, der skal loddes (f.eks. med loddemasse Bellatherm®), parallelvaegget lodde-
spalte: maks. 0,2 mm. Anvend et egnet BEGO flusmiddel. Efter lodningen fjernes flusmiddelrester og meta-
loxider. Grundig renggring af overfladen med dampstréling eller kogning i destilleret vand.

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes med X-sgm og afbindingsmateriale. Overhold brugsanvisnin-
gen og faresaetningerne fra fabrikanten af udstyret! Grundig renggring af overfladen med dampstraling
eller kogning i destilleret vand.

Opbevaringshetingelser: Der er ingen kendte specielle opbevaringsbetingelser.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led
i praktiske vejledninger, beror pa Kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som
vejledende. Vores produkter er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten
til at foretage &ndringer i konstruktion og sammensztning. Enhver alvorlig haendelse, der er indtruffet i
forbindelse med udstyret, bgr indberettes til BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og
de kompetente myndigheder.

Informationer om bortskaffelsen: Procedurer vedrgrende affaldsbehandling

Udstyr: Tildelingen af en affaldskode iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale
med det regionale bortskaffelsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet.

Emballage: Emballager skal tgmmes og bortskaffes korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager,
der ikke er tgmt, skal bortskaffes i samrad med det regionale bortskaffelsessted.
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Odnyieg xpong

OdovroTexvikd kpdpa pe Béan Co yia peTaMikd-kepapikd UAIkG, ToTrog 4 To Wirobond® 280
TIOPEXETAI OE MOPQN KUAIVOPWY.

To Wirobond® 280 trAnpoi Ta IS0 22674 kan 1S0 9693.

REF 50134 — 1000 g- REF 50135 — 250 g- REF 50159 — 1200 g-REF 50136 — deiyua 24 g

XapaKTnpIoTIKG KpapaTog

Y0pguwva pe 1o IS0 22674 dev mepiéxel vikéAio, kKGdI0, BnpUAAIo 1y

HoAuBdO

Tomog (kara o IS0 22674) 4
Oepuokpacia TpoBEppavang °C 900-1000
Oepuokpaaia solidus, Beppokpaaia liquidus °C 1355, 1430
MukvéTnta g/cm? 8.6
Oepuokpaaia xUTeuong °C 1500
Métpo ehaaTikdTnTag GPa 221/7*214
Opio ehaaTikemrag 0,2% (R o) MPa 475/ *500
Emprkuvon Bpadong (As) % 9/%5
YkAnpdTnTa Vickers (HV10) 280/*390
YuvteheoTng Beppikig SlaoToAng (XOA) 25 — 500 °C, 106 Kt 14.3/*14.0
(xUteuan / * ueré amo kepay. 6TTNON)

Xpwuartikdg kwdikdg BEGO 8

YNik6 emévduang: pwapopikou TuTrou, Tr.x. Bellavest SH (REF 54252)
YAIKG Xwveutnpiou: Kepauikd

Aptupa: Wiromelt (REF 52526)

Kepapikd uhikd emikaAuyng e kat@AAnAn Tiur ZOA, Tr.x.: VITA VMK Master

OgeidwrikA mrman: dev guvioTaral, ald étav eival emBupnt 6TTNaN EAEyyoU:
900 °C/5 Aetr./kevo

Méyiomn ouviaTwpevn Beppokpacia dmmaong: 980 °C
MéyioTog ouvioTwpevog pubuog Béppavang 55 °C/min
YuMimraoya: . X. Minoxyd (REF 52530)

Zuyk6Mnan v amé v érrmon: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Y0ppa Aéiep: Wiroweld (REF 50003- 50005)

MpoPAemopevn xpon: Ta kpdpara pe Baon 1o koBAATIO yia peTaANoKepapIka Tpoopiovial yia v
KATAOKEUT 0BOVTIKWY ATTOKATAGTATEWY, OTTWG GTEPAVLIV, YEQUPWY, KABWG Kol HETAANOKEPAIKWY 050~
VTIK(OV QTTOKOTOAOTACEWVY.

Evbeigeig: Ta kpauara pe Baon 1o koBaATIo yia peraAhokepapikd Tpoopidovar yia Tn Bepameia eAAeI-
parwv okAnpoU 10700 (SOVTIGWV).

Avrevdeigeig: Acv umrdpyouv YwaTéG avTevdeigeIg. Z€ TTOAD OTTAVIEG TIEPITITWOEIG PTTOPOUV Vol ekdnAw-
Bo0v avemBUunTeG BloAoyIkEG (6TTWG, TT.X., GAAEPYiEG OTA GUOTATIKG TOU KPANATOG) F) NAEKTPOXNMIKES
avTidpdoeig. To kpaua Sev TIPETTEl va XpNaIoTIoINBET OE TIEPITTROEIG yvwaTAg Suoavegiag 1 yvwoThg
aMepyiag ata guaTaTikd Tou Kpaparog.

KAiviko 6gehog: Texvnto utrokataaTaTo amoAeaBéviog akAnpol 10700 (SovTicv), yia T (aiodnTiki
Kal AEITOUpYIKA) aTToKATAoTAON TG HAONTIKAG AeiToupyiag.

Npoeidomoinoeig: O1 peTahikég okoveg ivan emBAapeic yia v uyeia. H Aciavon kar n appoBoAd
Ba TpéTel va TpayparoTololvTal UG KataAANAN avappdenon. ZuvioTaTal TpoaTaaia g avaTvong
TuTou FFP3-EN149!

NpoguAdgeig: Ze mepitrmwaon emagrg Mg popng 1 TNG HaoNTIKAG eMQAveiag pe GAa péTaMa prropei
g€ TOAU OTTAVIEG TIEPITITWOEIG Va TIAPOUCIacTel Tapaladnaia nAektpoxnpIKig aimooyiag. To mpoiov
Oev Exel eheyxBei avagopika pe Tnv acg@daAeia kal ) oupBarétnta ot mepIBArov payvnTikoU GuvTovi-
apoU. To Tpoi6y dev £Xel SOKIPATTET WG TIPOG TN BEPUAVON, T LETATOTTION F Ta TEXVOUPYRHATA EIKOVAG
o€ epIBAMov payvnTikol uvtoviapou. H acpaleia ot mepiBarhov payvntikol auvioviopoU dev eival
yvwaTh. H e¢éraon aobevn ou gépel auTd To TTPOIOV UTTOPET Va ETTIPEPEI TPAUUATIONO TOU A0BEVH.
Opdada agBeviv: Avtikeipeva amd autd To kpaua ptropolv va xpnaipotoinBolv avetdpmra amd Ty
nAikia Tou aoBevr. To kpapa dev TIPETTEI va XPNOIKOTIOINBEI O€ TEPITITWOEIG YVWOTHG duaavegiag f
yvwaTAg aMepyiag oTa auaTaTiké Tou KPAPaTOog.

Napevépyeieg: Aev umdipxouv yvwoTég Trapevépyeles. QaT6ao, Sev pTopei va ammokAeioTei n ekdiAwon
o€ TIOAU OTTAVIEG TTEPITITWOEIG ECATOUIKEUMEVNG avTIDPAONG EvavTl GUTTATIKWY. ZTNV TIEPITITWATN aUTH
T0 TTPOIGV dev TIPETTEI VI XpNOIHOTIOBE.

MovreAdpiopa: Mayog ToixwuaTog PeTd v emegepyaaia: TouhdyiaTov 0,3 mm. ATToQelyETe TIG Q-
UNPES Ywvieg Kal aKPEG. AIOPPWVETE TOUG OKEAETOUG yia TNV emKAAUWN e avaTOPIKK OPiKpUvaT.
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AIOPOPPWVETE TOUG OUVIETHOUG PE TO péyIoTo duvard TAGTOG Kal Uyog (Uwog: TouAdyioTov 3,5 mm,
mAGTog: TouAdyioTov 2,5 mm). ZTnv TepiTTwon Bpuypol amaiTeital 10XUpoTEPO povieAdpiopa. Xpn-
OIpOTIOINGTE Kepi 1y TTAAOTIKEG Koikeg paiBdoug. Epyaaeite 010 oUOTNHA aywywv Xwpig peiwan TG
SiapéTpou.

Emévduon: lNa atepdveg Kal yEQUPES XPNOIMOTIOIETE HOVO PuaPopIkoU TTTOU UAIKG ETTévdUaNG.
Xdreuan: Mnv utiepBeppaivete To kpapa. Xpnaipotoleite povo kabapd kai yia k&Be Kpdua gexwpiatd
ywveutipia. Ma m oagn ixvnAdman Tng TapTidag, uvere povo véo pétalho. Kara mepitmwon, xpn-
aipotoIfaTe dptupa ota mAvBwuara. MNa Tig akpieig puBpioelg kar xpdvoug BEpuavong akoAoubeire
TIG 03Nyi€eg TOU KATAOKEUATTH TG GUOKEUNG XUTeuang. Metd T xUteuan, agraTe 1o kahoUTr va WuyBei
apyd.

Mapagkeun: Xpnaipotoieite Ppeleg akAnpoU HeTaAoU pe WIAR 0dovTIwan.

ZriABwon: Mpokelpévou va amhomoinbei n oTiABwan pe AdaTixo pmopei va yivel aupoBoAr e yuahi
varpaoBeaTou xwpig poAuBdo (1r.x. Perlablast® micro). Xt ouvéxela oTIABwOTE pe kataMnAa epyakeia
oTiABwong pe AGoTIXo Kai pe KaTAAANAEG TIAOTEG TTPOKATAPKTIKAG KAl GUMTTANPWHATIKAG aTiABwang.
Evdehexng kabBapiopdg Tng emaveiag pe atuoBoAr 1 Bpacud oe ameaTaypévo vepo.

Kepapikég 6yeig: Xpnaipotoleire kepapikd UNIKG eTkAAUYNG pe katAAnAo ouvieAeaTr| Beppikig Sia-
aT1oAg (ISO 9693). Akohoubeite TIG 0dnyieg XpPAONG TOU EKACTOTE KATAOKEUAOTH TOU KepauikoU. To
ogeidio mpémel va agaipeBei pe appoBoAd (250 um / 3—4 bar pe T.x. Korox® 250). EvdeAexnig kabapiopog
G em@aveiag pe atpofoAr i Bpacud o€ ameoTaypévo vepd. Kardmv autod pnv ayyigere méov Tig
ETIQAVEIES HE TO XEPI. XPNOIUOTIOIRGTE QIPoCTaTIKEG AaBideg ) TapopoIa LETT. ZTNPICETE ETAPKWG TOUG
akeAeToug kard Ty dmrman.

AkpuAikég opeig: MNa v emegepyaaia Twv ouvBETIKWY UAIKWV emmkGAuwng Tpémel va AapBavovtal
UTIOYN 01 OXETIKEG 0BNYieg TV KaTATKEUAOTWY. EvieAexr g kaBapiopog g em@avelag pe atuoBoAr 1y
Bpaopé ot ameaTaypévo vepod.

ZuykOAAnon: ZTepewoTe T TTPOG OUYKOMNON TpApaTa (TTX. Me UAIKG emévduang ouykOMnang
Bellatherm®), didkevo ouykoAAnong mapdAnAwy Toixwpdmwy: péy. 0,2 mm. XpnolhomolRaTe KaTaA-
AnAo dprupa BEGO. Ta umoAeiypara aptiparog kai uetaroeidiou mpémel va kabapiovial Petd n
ouykoMnan. Evoelexng kabapiopdg g emQavelag e atpoBolr 1y Bpacué o€ ameaTaypévo vepo.

ZuykoAAnan Aéilep: Kard o Suvardv epyaleate pe pagn X kai mpoadeto uNikd. AapBavete umoyn Tig
odnyieg xpriang Kai TIg UTTOBEICEIG KIVEUVOU TOU KATAOKEUAOTH TG ouakeung! Evdehexiig kabapiopog
NG EMQPAVEINS e aTHOPOAR 1) Bpacpd ot ameataypévo vepod.

Zuvenkeg amoBikeuong: Acv UTTapXoUV yVWOTEG EIBIKEG CUVBAKES PUAAENG.

Eyyonon: O1 ouaTdoeig Tng ETaIpeiag pag avagopikd pe Tn Xpran, avetdpTnta amd 1o av mapéxovial
TIPOPOPIKA, EYYPAPWS 1 0TO TTAITIO TIPAKTIKWY 0dnyIwv, Baacifovral oTig SIKEG Pag EUTIEIPIES Kal TEl-
payaTa Kal TPETTE, GUVETILG, val BewpolvTal amAwg eVOEIKTIKEG. Ta TPOidvTa pag ammoTeAoUV QVTIKE-
uevo auvexoUg eGEAIgnG. Ma Tov Adyo autd SiampoUpe To dIKaiwua TPOTIOTIOINCEWY TNG KATATKEURG Kl
NG oUvBeang. KaBe ooBapd mepioTaTikd Tou OXeTiCETal PE Ta TTPOIOVTA TIPETTEI v AVAQEPETAl TNV
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG kai oTig appddieg apyég.

Ymobeigeig yia tn Si68eon: Aladikaaieg Siaxeipiong amopAiTwy

Mpoiov: H amédoon kwdikol amoAitwyv olupwva pe Tov Eupwmaikd kardhoyo amofAqtwy (EKA)
TIpETTEN v YiveTal PE GUVEVWONON We Tov TOTTIKG popéa diaxeipiong amoBAftwy. Na un diatiBevial ota
OIKIOKG aTmoBANTa.

Zuokevaaia: O1 guokeuaaieg TIPETTEN va EKKEVWVOVTAI aTTO Ta UTTOAEipuaTa kai va diaribevial kataA-

Anha, o€ oupgwvia pe TIG vopikég diatageig. O ouokevaaieg TTou dev PTTOPOUV va ekkevwBolv amo
Ta UTTOAEippaTa TTPETEl va SiaTiBevial e GuVEVWONOT WeE Tov TOTTIKG Popéa Siaxeipiong ammoBAATWY.
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Kasutusjuhend

Dentaalne koobaltipdhine sulam metallokeraamika jaoks, tiitip 4

Wirobond® 280 tarnitakse silindrite kujul.

Wirobond® 280 vastab standarditele ISO 22674 ja ISO 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g proov

Sulami tunnused

Vastavalt standardile IS0 22674 vaba niklist, kaadmiumist, beriilliumist

ja pliist

Tiiiip (vastavalt standardile IS0 22674) 4
Eelkuumutustemperatuur °C 900-1000
Solidus-, likvidustemperatuur °C 1355, 1430
Tihedus g/cmd 8.6
Valamistemperatuur °C 1500
Elastsusmoodul GPa 221/*214
0,2% tinglik voolavuspiir (R, o) MPa 475/ *500
Katkevenivus (As) % 9/*5
Vickersi kdvadus (HV10) 280/*390
Soojuspaisumistegur (CTE) 25-500 °C, 106 K 14.3/*14.0
(Valumaterjal / * parast keraam pdletust)

BEGO vérvikood 8

puistake sulatuspulbrit valuploki peale. Tapsete seadistuste ja kuumutusaegade kohta jargige valamis-
seadmete tootjate juhiseid. Laske muhvlitel parast valamist aeglaselt maha jahtuda.

Viimistlemine: Kasutage peenehambulisi kivasulamfreese.

Poleerimine: Selleks et kummeerimist lihtsustada, saab teha laigestava pritstostiemise pliivaba soodak-
laasiga (nt Perlablast® micro). Seejarel kummeerige sobivate poleerkummide abil ning poleerige sobivate
eel- ja jérelpoleerimispastade abil. Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga téstlemise voi destillee-
ritud vees labikeetmise teel.

Keraamiline kate: Kasutage sobiva soojuspaisumisteguriga kattekeraamikat (IS0 9693). Jargige vas-
tava keraamikatootja kasutusjuhendit. Oksiidi tuleb jugapuhastusega toddelda (250 ym / 3—4 bar, nt
pihustusainega Korox® 250). Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud
vees labikeetmise teel. Seejarel arge pealispindu enam kétega puudutage. Kasutage arteriklambreid vms.
Toestage karkassid pdletuste ajaks piisavalt.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide tootlemiseks tuleb jargida tootjate vastavaid juhendeid. Pealis-
pinna pdhjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Jootmine: Joodetavad osad tuleb fikseerida (nt jootmise sisestusmassiga Bellatherm®); paralleelsete
seintega jootmispilu: max 0,2 mm. Kasutage sobivat BEGO jooterabustit. Pérast jootmist tuleb jootera-
busti jaake ja metalloksiide happega téddelda. Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi
destilleeritud vees labikeetmise teel.

Laserkeevitamine: Kui vdimalik, siis tostage X-ombluse ja taitematerjaliga. Palun jargige kasutusjuhen-
dit ja seadme tootja ohujuhiseid! Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeri-
tud vees l&bikeetmise teel.

Ladustamistingimused: Spetsiaalseid ladustamistingimusi ei ole teada.

Garantii: Meie rakendustehnika alased soovitused, tkskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult vdi
praktiliste juhendite vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seeparast
delda ainult suunistena. Meie tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse

Sisestusmass: fosfaatseotud, nt Bellavest SH (REF 54252)

Tiigli materjal: keraamika

Sulatuspulber: Wiromelt (REF 52526)

Kattekeraamika: sobiva soojuspaisumisteguri (CTE) vaartusega keraamika, nt: VITA VMK Master
Oksiidpdletus: ei ole soovitatud, ent kui soovitakse kontrollpdletust: 900 °C/5 min/vaakum
Korgeim soovitatud poletustemperatuur: 980 °C

Kuumutamiskiirus soovitatud max 55 °C/min

Jooterdbusti: nt Minoxyd (REF 52530)

Joodis enne poletust: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Lasertraat: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Sihtotstarve: Koobaltipohised sulamid metallokeraamika jaoks on ette ndhtud dentaalsete restaurat-
sioonide, nagu naiteks kroonide ja sildade valmistamiseks ning metallokeraamiliste hambaproteeside
jaoks.

Naidustus: Koobaltipohised sulamid metallokeraamika jaoks on ette ndhtud selleks, et puuduvat
kdvakude (hambaid) ravida.

Vastunaidustus: Vastundidustusi ei ole teada. Vaga haruldastel juhtudel voib esineda soovimatuid bio-
loogilisi reaktsioone (nagu nt allergiaid sulami koostisosade suhtes) vdi elektrokeemia pohiseid reakt-
sioone. Teadaoleva kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks
sulamit mitte kasutada.

Kliiniline kasu: Kaotsi lainud kdvakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks
(esteetiliselt ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolm on tervist kahjustav. Lihvimine ja jugapuhastus peaksid toimuma sobivat dratom-
met kasutades. Soovitatakse FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit!

Ettevaatusabindud: Aproksimaalse voi oklusaalse kokkupuute korral teiste metallidega vdib vaga harul-
dastel juhtudel tekkida elektrokeemiliselt tingitud ebamugavustunne. Toodet ei ole ohutuse ja ihilduvuse
seisukohalt magnetresonantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste
artefaktide seisukohalt magnetresonantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei
ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vdib pohjustada patsiendi vigastusi.

Karvaltoimed: Kdrvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole vimalik vélistada, et véga haruldastel juhtudel
vdib esineda individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tuleks toodet
kasutada.

Modelleerimine: Seina paksus pérast viimistlemist: vahemalt 0,3 mm, véltige teravaid nurki ja servi.
Kujundage karkassid katte jaoks anatoomiliselt véhendatuna. Kujundage konnektorid nii tugeva ja kor-
gena kui voimalik (kdrgus: vahemalt 3,5 mm, laius: vahemalt 2,5 mm). Bruksismi korral on vajalik tugevam
modelleerimine. Kasutage vaha voi plastist donespulki. Tihvtide kiilgeiihendamise stisteemi korral totage
ilma siirdemuhvideta.

Jaljendi sisestamine: Kasutage kroonide ja sildade jaoks ainult fosfaatseotud sisestusmasse.

Valamine: Arge sulamit iile kuumutage. Kasutage ainult puhtaid ja iga sulami jaoks omaette sulatus-
tiigleid. Partiide iiheselt selge tagasiulatuva jalgimise tarbeks valage ainult uut metalli. Vajaduse korral
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teha muudatusi nende ehituses ja koostises. Igast toodetega seotud ohujuhtumist teatage palun ettevot-
tele BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG ja padevale asutusele.

Juhised jaatmekaitluse kohta: Jadtmekaitiuse meetodid

Toode: jaatmeloendi koodi vastendamine vastavalt Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette votta piir-
kondliku jagtmekaitlejaga konsulteerides. Arge tehke jaatmekaitlust majapidamisjaatmete hulgas.

Pakend: pakendid peavad olema téielikult tiihjendatud ja need tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskir-
jadega nouetekohasesse jadtmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa taielikult tihjendada, jaadtmekaitlus
tuleb teha piirkondliku jadtmekaitlejaga kooskdlastades.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Partii number

Kolblikkusaeg Sisaldab ohtlikku ainet

REF
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Upute za uporabu

Dentalna legura na bazi kobalta za metalnu keramiku, tip 4 Wirobond® 280 isporucuje se u obliku
cilindara.

Wirobond® 280 je u skladu s normama IS0 22674 i 1SO 9693.

Kat. br. 50134 — 1000 g; kat. br. 50135 — 250 g; kat. br. 50159 — 1200 g;

kat. br. 50136 — uzorak od 24 g

Svojstva legure

U skladu s normom IS0 22674 ne sadrzava nikal, kadmij, berilij ni olovo

Tip (u skladu s normom IS0 22674) 4
Temperatura predzagrijavanja °C 900-1000
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa °C 1355, 1430
Gustoca g/cm? 8.6
Temperatura lijevanja °C 1500
Modul elasti¢nosti GPa 221/7*214
Granica istezanja 0,2 % (R, ,) MPa 475/ *500
Prekidno istezanje (As) % 9/%*5
Turdoca po Vickersu (HV10) 280/*390
Koeficijent toplinskog istezanja (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 14.3/*14.0

(lijev / * nakon pecenja keramike)
BEGO kod hoje 8

UloZzna masa, na bazi fosfata, npr. Bellavest SH (kat. br. 54252)

Materijal longi¢a: keramika

Prah za topljenje: Wiromelt (kat. br. 52526)

Keramika za fasetiranje s odgovaraju¢om vrijedno$cu CTE, npr.: VITA VMK Master

Oksidacijsko pecenje: ne preporucuje se, ali ako je poZeljno kontrolirano pecenje:
900 °C/5 min/vak

Najveca preporucena temperatura pecenja: 980 °C
Brzina zagrijavanja preporuceno maks. 55 °C/min

Taljivo: npr. Minoxyd (kat. br. 52530)

Lem prije pecenja: Wirobond®-Lot (kat. br. 52622)

Zica za lasersko lemljenje: Wiroweld (kat. br. 50003; 50005)

Namjena: Legure na bazi kobalta za metal-keramiku namijenjene su za izradu dentalnih restauracija kao
$to su krunice, mostovi i metal-keramicki nadomjesci.

Indikacija: Legure na bazi kobalta za metal-keramiku namijenjene su za lijecenje tvrdog tkiva koje nedo-
staje (zubi).

Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate. U vrlo rijetkim slu¢ajevima moze doci do neZeljenih bio-
loskih (kao npr. alergija na sastojke legure) ili elektrokemijskih reakcija. Legura se ne smije upotrebljavati
ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Klini¢ka korist: Umjetni nadomjestak izgubljenog tvrdog tkiva (zubi), za obnovu funkcije Zvakanja (estet-
ski i funkcijski).

Upozorenja: Metalne prasine opasne su za zdravlje. Brusenje i pjeskarenje trebali bi se odvijati uz pri-
kladno usisavanje. Preporucujemo zastitu disanja tipa FFP3-EN149!

Mijere opreza: U sluaju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu-
Cajevima moZe doci do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti
i kompatibilnosti u MR okruZenju. Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR
okruzenju. Sigurnost u MR okruzenju nije poznata. Pregled pacijenta s ovim proizvodom moze rezultirati
ozljedom pacijenta.

Skupina pacijenata: Predmeti od legure mogu se upotrebljavati bez obzira na dob pacijenta. Legura se ne
smije upotrebljavati ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne moZemo iskljuciti da u rijetkim slu¢ajevima moZe doci
do individualnih reakcija na komponente proizvoda. U tom slu¢aju ne smijete upotrebljavati proizvod.

Modeliranje: Debljina stijenke nakon zavrsne obrade: min. 0,3 mm, izbjegavajte oStre rubove i bridove.
Skelete za fasetiranje oblikujte anatomski reducirano. Spojnice oblikujte $to je moguce jace i vise (visina:
min. 3,5 mm, Sirina: min. 2,5 mm). Kod bruksizma obratite pozornost na jace modeliranje. Upotrebljavajte
vosak ili plasticne Suplje Stapice. Kod sustava postavljanja kolCi¢a radite bez suzenja.

Ulaganije: Za krunice i mostove upotrebljavajte samo fosfatne ulozne mase.

Lijevanje: Nemojte previSe zagrijati leguru. Upotrebljavajte samo Cisti lonci¢ za taljenje koji je prikladan
za svaku leguru. Radi jasnog pracenja serije lijevajte samo novi metal. Ako je potrebno, preko kockica za
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Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor
Rx only
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lijevanje posipajte prah za topljenje. Za tone postavke i vrijeme grijanja slijedite specifikacije proizvo-
daca uredaja za lijevanje. Pustite da se kiveta lagano ohladi nakon lijevanja.

Zavr$na obrada: Upotrijebite svrdla od tvrdog materijala s finim ozubljenjem.

Poliranje: Da biste pojednostavili gumiranje, natronskim staklom koje ne sadrzava olovo (npr. Perlablast®
micro) moZete polirati do sjaja. Nakon toga gumirati prikladnim gumenim priborom za poliranje i ispolirati
prikladnim pastama za predpoliranje i naknadno poliranje. Povr3inu temeljito o€istite parom ili iskuha-
vanjem u destiliranoj vodi.

Fasetiranje keramikom: Upotrijebite keramiku za fasetiranje s prikladnim koeficijentom toplinskog Sire-
nja (IS0 9693). Pridrzavajte se uputa za uporabu doticnih proizvodaca keramike. Oksid treba pjeskariti
(250 pm / 3 — 4 bar s npr. Korox® 250). PovrSinu temeljito oistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj
vodi. Nakon toga povrsine ne dirajte vise rukama. Upotrijebite stezaljke za krvne Zile ili slicno. Skelete
tijekom pecenje treba dovoljno poduprijeti.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plastiénih materijala za fasetiranje morate postovati odgovarajuce
upute proizvodaca. PovrSinu temeljito ocistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lemljenje: Pricvrstite dijelove koje treba lemiti (npr. uloznim materijalom za lemljenje Bellatherm®); raz-
mak izmedu paralelnih stijenki koje se spajaju kod lemljenja: maks. 0,2 mm. Upotrijebite odgovarajuce
taljivo BEGO. Nakon lemljenja ostatke taljiva i metalnih oksida treba o€istiti. PovrSinu temeljito o€istite
parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje. Molimo da po$tu-
jete upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima! PovrSinu temeljito oCistite parom
ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Uvjeti skladiStenja: Nisu poznati nikakvi posebni uvjeti skladistenja.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem
ili u obliku prakti¢nih uputa, temelje se na nasim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se sma-
traju samo okvirnima. Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrzavamo pravo na promjene kon-
strukcije i sastava. Svaki ozbiljni Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti
tvrtki BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.”

Napomene o odlaganju: Metoda obrade otpada

Proizvod: Kljuéni broj otpada u skladu s Europskim katalogom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru
s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne bacajte proizvod u kucanski otpad.

Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloZiti u skladu sa zakonskim propisima.
Pakiranja, koja se ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u dogovoru s regionalnom tvrtkom za
zbrinjavanje otpada.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm
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Hasznalati utasitas

Fogaszati céli Co-bazist dtvozet fémkeramia pétlasokhoz, 4. tipus

A Wirobond® 280-at hengeralakban széllitjak. A Wirobond® 280 megfelel az IS0 22674 és az IS0 9693
szabvanyoknak.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g proba

Az dtvozet jellemz6i

Az 1S0 22674 szabvanynak megfelelden nikkel-, kadmium-, berillium-és

dlommentes

Tipus (az IS0 22674 szerint) 4
Elémelegitési hdmérséklet °C 900-1000
Solidus-/liquidus-hdmerseklet °C 1355, 1430
Stiriség g/cm?d 8.6
Ontési hémérséklet °C 1500
Rugalmassagi modulus GPa 221/ %214
0,2 % folydshatar (R, o) MPa 475/*500
Szakadasi ny(las (As) % 9/*5
Vickers-keménység (HV10) 280/*390
Hétagulési egyiitthatd (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 14.3/*14.0
(6ntvény / * keram. égetés utdn)

BEGO szinkdd 8

Bedgyazé massza, foszfatkotésd, pl. Bellavest SH (REF 54252)

Tégely anyaga: Keramia

Olvasztd por: Wiromelt (REF 52526)

Leplez6 keramia megfeleld CTE-értékkel rendelkezd keramia pl. VITA VMK Master

Oxidacios égetés: nem ajanlott, de ha kontroll égetés kivanatos: 900 °C/5 min/vac
(vakuum alatt)

A legmagasabb ajanlott égési homérséklet: 980 °C
Felf(itési sebesség max. 55 °C/perc ajénlott
Folydsitdszer, pl. Minoxyd (REF 52530)

Egetés eldtti forrasz: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Lézerhuzal: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Rendeltetés: A fémkerdmiakhoz hasznalt kobaltbézisi otvozeteket fogaszati restauréciok gyartasara
szanjak, mint példaul koronak, hidak és fémkeramia fogpotlasok.

Javallat: A fémkerdmidkhoz hasznalt kobaltbazisi otvozeteket a hidnyzé kemény szovetek (fogak)
kezelésére szanjak.

Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok. Nagyon ritka esetekben, nemkivanatos bioldgiai (példaul
az 6tvozé komponensekkel szembeni allergia) vagy elektrokémiai reakciok fordulhatnak eld. Az 6tvoze-
tet nem szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel
szemben.

Klinikai eldny: Az elvesztett kemény szovet (fogak) mesterséges pétlasa a ragofunkcié helyreallitasara
(esztétikai és funkcionalis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. A csiszolast és a lefivatast megfeleld elszivo
berendezés alatt kell végezni. FFP3-EN149 tipusd légzésvédd maszk hasznalata ajanlott!

Ovintézkedések: Mas fémekkel torténd approximélis vagy okkluzalis érintkezés esetén nagyon ritka
esetekben el6fordulhatnak elektrokémiai eredetd kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az
MR-kdrnyezetben vald biztonsdgossag és kompatibilitas szempontjabdl. MR-kdrnyezetben nem vizsgéltak
a felmelegedést, a migraciét vagy a képalkotéas soran keletkez6 mitermékeket. MR-kérnyezetben bizton-
sagossaga nem ismert. A beteg vizsgélata ezzel a termékkel a beteg sériilését okozhatja.

Betegcsoport: Az Gtvizethdl késziilt targyak a beteg koratol fiiggetleniil hasznalhatok. Az 6tvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitds vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel szemben.
Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zarhato ki azonban — nagyon ritka esetekben —
a komponensekre adott egyéni vélaszreakciok eléforduldsa. Ebben az esetben nem szabad hasznélni a
terméket.

Modellezés: Kidolgozas utani falvastagsag: min. 0,3 mm, keriilje az éles sarkokat és éleket. A vazakat
anatomiailag redukalt modon tervezze meg a leplezéshez. A csatlakozd elem a lehetd legszorosabb és leg-
magasabb legyen (magassag: legaldbb 3,5 mm, szélesség: legalabb 2,5 mm). Bruxizmus esetén tigyeljen
az er6sebb modellezésre. Hasznéljon viasz vagy miianyag iireges palcakat. A pélcéas rendszer esetében
elvékonyitas nélkiil dolgozzon.
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Beagyazas: Csak foszfatkotésd beagyazo masszakat hasznaljon a koronakhoz és a hidakhoz.

Ontés: Ne melegitse til az 6tvozetet. Csak tiszta tégelyeket és minden otvozethez kiilon tégelyt hasznal-
jon. A tételek egyértelmi nyomon kovetése érdekében csak (j fémet dntson. Ha sziikséges, szérjon olvasz-
toport az ontdkockakra. A pontos beallitasok és melegitési iddk tekintetében kovesse az ontdkésziilék
gyartjanak elirésait. Ontés utan hagyja a tokos kemencét lassan kihdilni.

Kidolgozas: Hasznaljon finomfogazasu keményfém frézert.

Polirozés: A gumirozés egyszerGsitése érdekében dlommentes nétroniiveg (pl. Perlablast® micro) hasz-
néalhaté a fényezd lefivatashoz. Ezutan vonja be a megfelelé gumi polirozékkal, és polirozza a megfeleld
polirozas eldtti és utani pasztak hasznalata mellett. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy
desztillalt vizben torténd forraldssal.

Keramia leplezés: Hasznaljon megfeleld hdtagulasi egyitthatéval (CTE) bird (1SO 9693 szerinti) leplezd
keramiat. Vegye figyelembe az adott keramia gyartéjanak hasznalati utasitdsat. Az oxidot le kell fivatni
(250 pm / 3—4 bar pl. Korox® 250 alkalmazasaval). Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gdzfivassal vagy
desztillalt vizben torténd forralassal. Ezutdn mar ne érintse meg a felilleteket kézzel. Erfogok, ill. hasonld
eszkozok hasznalata ajanlott. A fogpotlas vazat megfelelden meg kell timasztani a kiégetés soran.

Miianyag leplezések: A miianyag leplezdanyagokfeldolgozasakor be kell tartani a gyarték megfeleld eld-
irasait. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivéassal vagy desztillélt vizben torténd forralassal.

Forrasztas: Rogzitse a forrasztandd alkatrészeket (pl. a Bellatherm® forraszté bedgyazo masszéval); a
forrasztasi rés parhuzamos falainak max. tavolsaga: 0,2 mm legyen. Hasznélja a megfeleld BEGO folydsitd
szert. Forrasztas utan a folyositd szer maradvanyait és a fém-oxidokat le kell maratni. Tisztitsa meg
alaposan a feliiletet gozfivassal vagy desztillalt vizben torténd forralassal.

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varratokkal dolgozzon és hasznaljon toltdanyagokat. Kérjik,
vegye figyelembe a késziilék gyartéjanak hasznalati utasitasat és veszélyekre vonatkozé figyelmezteté-
seit! Tisztitsa meg alaposan a felilletet gézflvassal vagy desztillalt vizben torténd forralassal.

Tarolasi feltételek: Nem ismertek kiilonleges tarolsi feltételek.

Jotallas: Az alkalmazési technoldgidra vonatkozd ajanlasaink, fuggetlenil attol, hogy széban, irdsban
vagy gyakorlati utasitasok formédjaban kerilltek kiadasra, sajat tapasztalatainkon és tesztjeinken ala-
pulnak, ezért csak irdnymutatédsoknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovabbfejlesztés alatt allnak.
Ezért a konstrukcio és az anyagosszetétel esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjiik, hogy
a termékkel kapcsolatos barmely silyos esemény bekdvetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG -nak és az illetékes hatésagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras

Termék: Az Eurépai Hulladék Katalogus (EHK) szerinti hulladék azonositd kéd hozzarendelése a regionélis
hulladékartalmatlanitéval egyeztetve torténik. Ne dobja a haztartéasi hulladékba.
Csomagolas: A csomagolasbdl minden maradékot ki kell driteni, és azt a jogszabalyi elGirdsoknak meg-

feleléen kell artalmatlanitani. Azokat a csomagolasokat, amelyekbdl nem lehet a maradékot kidiriteni, a
regiondlis hulladékartalmatlanitoval egyeztetve kell rtalmatlanitani.
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Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas metalo keramikai skirtas kobalto (Co) pagrindo lydinys, 4 tipas
,Wirobond® 280 tiekiamas cilindry forma.

,Wirobond® 280" atitinka IS0 22674 ir IS0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 —250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g méginys

Lydinio savyhés

Pagal IS0 22674 be nikelio, kadmio, berilio ir Svino

Tipas (pagal IS0 22674) 4
Pasildymo temperatiira °C 900-1000
Sukietéjimo, suskystéjimo temperatiira °C 1355, 1430
Tankis g/cm?d 8.6
Liejimo temperatiira °C 1500
Tampros modulis GPa 221/*214
0,2 % jprasto takumo riba (R, o) MPa 475/ *500
Pailgéjimas po tritkio (As) % 9/*5
Kietumas pagal Vickerso skale (HV10) 280/*390
Siluminio pletimosi koeficientas (SPK) 25-500 °C, 106 k! 14.3/*14.0

(Ligjimas / * po keram. deginimo)
BEGO spalvos kodas 8

Pakavimo masé: sujungta su fosfatais, pvz., ,Bellavest SH" (REF 54252)
Indo medZiaga: keramika

Lydymo milteliai: ,Wiromelt“ (REF 52526)

Padengimo keramika: keramika su tinkamu SPK, pvz., ,VITA VMK Master*

Deginimas oksiduojant: nerekomenduojamas, taciau prireikus kontrolinio degimo:
900 °C/5 min./vak.

Auksciausia rekomenduojama degimo temperatiira: 980 °C
Rekomenduojama maks. kaitinimo sparta 55 °C/min.

Fliuso medziaga: pvz., ,Minoxyd“ (REF 52530)

Litavimo medZiaga prie$ degima: ,Wirobond®-Lot* (REF 52622)
Lazerio viela: ,Wiroweld“ (REF 50003, 50005)

Numatytoji paskirtis: Metalo keramikos kobalto pagrindo lydiniai yra skirti danty restauracijoms,
tokioms kaip karinélés ir tilteliai, taip pat metalo keramikos danty protezams, gaminti.

Indicazione: Le leghe dentali a base di cobalto per metallo-ceramica sono indicate per il trattamento di
tessuti duri (denti) mancanti.

Kontraindikacija: Néra Zinomos jokios kontraindikacijos. Labai retais atvejais gali kilti nepageidaujamos
biologinio (pvz., alergijos lydinio sudedamosioms dalims) arba elektrocheminio pobiidZio reakcijos. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Klinikiné paskirtis: Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai at-
kurti (estetiniais ir funkciniais sumetimais).

Ispéjimai: Metalo dulkés yra kenksmingos. Slifavimo ir $vitinimo veiksmai turi bati atliekami tinkamai
siurbiant. Rekomenduojama FFP3-EN149 tipo kvépavimo taky apsauga!

Atsargumo nurodymai: Jvykus apr arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai
retais atvejais galimi elektroch io pobiidzZio I juci ¢s saugumas ir suderina-
mumas su MR aplinka nebuvo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai
MR aplinkoje. Saugumas MR aplinkoje néra Zinomas. Pacientg tiriant su $a priemone galimi paciento
suZalojimai.

Pacienty grupé: I3 lydinio pagaminti daiktai gali buti naudojami neatsizvelgiant j paciento amziy. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Salutiniai poveikiai: Néra Zinomi jokie $alutiniai poveikiai. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais
atvejais gali kilti individualiy reakcijy dél komponenty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

Modeliavimas: Sieneliy storis po paruoSimo: bent 0,3 mm, venkite atriy kampy ir krasty. Padengimo
karkasa formuokite anatomi$kai sumaZinta. Sujungiklius formuokite kuo stipresnius ir aukStesnius (auks-
tis: min. 3,5 mm, plotis: min. 2,5 mm). Jei pacientas grieZia dantimis, pasiripinkite, kad modeliai baty
stipresni. Naudokite vasko arba plastiko tuS€iavidurius smaigalius. Jei naudojate paleidimo sistema, dirb-
kite be atnaujinamojo sluoksnio.

Jtvirtinimas: Kariinéléms ir tilteliams naudokite tik su fosfatu suristas pakavimo mases.

(]3]
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ISliejimas: Lydinio neperkaitinkite. Naudokite tik Svarius ir kiekvienam lydiniui atskirus lydimo tiglius.
Aiskaus siunty sekimo sumetimais liekite tik nauja metala. Jei reikia, liejimo kubelius padenkite lydymo
milteliais. Tikslis nustatymai ir kaitinimo trukmé pateikti liejimo jrenginio gamintojo specifikacijose. I$-
lieje liejiniy jklota leiskite jam létai atvésti.

Suformavimas: Naudokite smulkaus dantytumo kietlydinio frezas.

Poliravimas: Kad gumuoti biity papras¢iau, galima poliruojamai ap3vitinti beSviniu silikatiniu stiklu
(pvz., ,Perlablast® micro“). Paskui gumuokite tinkamais gumos poliruokliais ir poliruokite tinkamomis
pirminio ir paskesnio poliravimo pastomis. Pavirsiy $variai nuvalykite nupurk3dami garais arba pavirin-
dami distiliuotame vandenyje.

Padengimas keramika: Padengimo keramika naudokite su tinkamu SPK (IS0 9693). Laikykités atitinka-
mos keramikos gamintojo naudojimo instrukcijos. Oksida reikia ap$vitinti (250 ym / 3—4 bar, naudojant,
pvz,, ,Korox® 250“). Pavirsiy $variai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame van-
denyje. Véliau pavir$iy nelieskite rankomis. Naudokite arterinius gnybtus ar panaSius jrankius. Per degima
karkasus tinkamai prilaikykite.

Padengimas plastiku: Apdirbdami plastikines padengimo medZiagas laikykités atitinkamy gamintojo
nurodymy. PavirSiy $variai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Litavimas: Lituojamas dalis uZfiksuokite (pvz., lituojama pakavimo mase ,Bellatherm®“), lygiagretus su
sienelémis litavimo tarpas: maks. 0,2 mm. Naudokite tinkama BEGO fliusa. Baigus suvirinimg nuplaukite
skys¢iy likugius ir metalo oksidus. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk$dami garais arba pavirindami dis-
tiliuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas: Jei jmanoma, dirbkite su X sidle ir uzpildymo medZiaga. Laikykités prietaiso ga-
mintojo naudojimo instrukcijos ir pavojaus nuorody. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba
pavirindami distiliuotame vandenyje.

Laikymo s3lygos: Néra Zinoma jokiy specialiy laikymo salygy.

Garantija: Musy techninés naudojimo rekomendacijos, nesvarbu, ar pateiktos ZodZiu, rastu, ar prak-
tinése instrukcijose, grindZziamos musy paciy patirtimi ir bandymais, todél gali bati laikomos tik
orientacinémis. Masy priemonés nuolat tobulinamos. Todél pasiliekame teise daryti konstrukcijos ir
sudeties pakeitimus. Apie su priemone susijusj rimta incidenta praneskite ,BEGO Bremer Goldschlage-
rei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG“ ir kompetentingai institucijai.

$alinimo nurodymai: Atlieky tvarkymo procedira

Priemoné: Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos atlieky kataloga (AVV), reikia pasitarti su regio-
niniu atlieky Salintoju. NeSalinkite su buitinémis atliekomis.

Pakuoté: Pakuotés turi buti visidkai iStuStinamos ir Salinamos laikantis tinkamo Salinimo jstatymy
nuostaty. Pakuotés, kuriy negalima visiSkai iStustinti, turi bati $alinamos pasitarus su regioniniu atlieky
Salintoju.
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LietoSanas pamaciba

Dentals Co bazes leggjums metala keramikai, 4. tips

Wirobond® 280 ir pieejams cilindru veida.

Wirobond® 280 atbilst IS0 22674 un IS0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g paraugs

Sakausgjuma ipasihas

Saskana ar IS0 22674 nesatur nikeli, kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar IS0 22674) 4
Priek§sildi$anas temperatiira °C 900-1000
Solidus, $kidruma temperatiira °C 1355, 1430
Blivums g/cm? 8.6
LieSanas temperatiira °C 1500
Elastibas modulis GPa 221/7*214
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 475/ *500
Pagarinajums péc parravuma (As) % 9/%5
Vikersa cietiba (HV10) 280 /*390
Siltuma izple$anas koeficients (SIK) 25 — 500 °C, 106 K 14.3/*14.0

(Igjums / * péc keram. karstumapstrades)
BEGO krasas kods 8

leguldi$anas masa: saistita ar fosfatu, piem., Bellavest SH (REF 54252)

Tigela materials: keramika

Pulveris kauseSanai: Wiromelt (REF 52526)

Parklajuma keramika: keramika ar piemérotu SIK-vértibu, pieméram: VITA VMK Master

Oksidacijas karstumapstrade: nav ieteicama, tomér ja nepiecieSama kontroles karstumapstrade:
900 °C/5 min./vakuuma

Augstaka ieteicama karstumapstrades temperatiira: 980 °C
Uzsildi§anas atrums ieteicams maks. 55 °C/min.

Kausnis: piem., Minoxyd (REF 52530)

Lodmetals pirms karstumapstrades: Wirobond®-Lot (REF 52622)
Lazera stieple: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Paredzetais nolitks: Metalkeramikai paredzéti legéjumi uz kobalta bazes ir paredzéti tadu dentalo
restauraciju izgatavoSanai ka kroni, tilti un metalkeramiskie zobu aizvietotaji.

Indikacija: Metalkeramikai paredzéti leggjumi uz kobalta bazes ir paredzéti trikstoSo koSanas funkciju
(zobu) atjaunosanai.

Kontrindikacija: Ir zinamas kontrindikacijas. Loti retos gadijumos var rasties nevélama biologiska
(piem., alergijas pret legeéjuma sastavdalam) vai elektrokimiska reakcija. Ja ir zinama nesaderiba vai
alergijas uz leggjuma sastavdalam, legéjumu neizmantot.

Kliniskie ieguvumi: Zaudéta tekstolita (zobu) maksligais aizvietotajs koSanas funkciju atjaunoSanai
(estetiskai un funkcionalai).

Bridinajumi: Metala putekli ir kaitigi veseltbai. SlipéSana un staroSana ir javeic, izmantojot piemerotu
atstikSanu. Ir ieteicams valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimala vai okluzala kontakta gadijuma ar citiem metaliem |oti retos
gadtjumos var rasties nepatikamas sajitas elektrokimiskas reakcijas del. Nav veikta ierices drosibas un
saderibas novértéSana magnétiskas rezonanses vide. Nav testéta ierices sildi$ana, migracija un attéla
parveide magnétiskas rezonanses vidé. Dro§Tha magnétiskas rezonanses vidé nav zinama. Ja tiek izmek-
Iets pacients, kuram ir §T ierice, pacients var tikt ievainots.

Pacientu grupa: Leggjuma objektus var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma. Ja ir zinama nesaderiba
vai alergijas uz legéjuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Blakusefekti: Nav zinama blakusiedarbiba. Tomer nav izslegts, ka loti retos gadijumos var rasties indi-
viduala reakcija uz komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

Modelgs$ana: Sieninu biezums péc apstrades: vismaz 0,3 mm,

novérsiet asu stiru un malu rasanos. Karkasu vélakai apdarei veidot anatomiski reducéti. Savienotajus
veidot tik stiprus un augstus, cik iespgjams (augstums: min. 3,5 mm, platums: min. 2,5 mm). Bruksisma
gadijuma lietot stipraku modele$anu. lzmantot vaska vai plastmasas caurumu kocinus. Pie uzsak$anas
sistémas stradat bez atjauno$anas.”

legul$ana: Kroniem un tiltiem izmantot tikai ar fosfatu saistitas iegul$anas masas.

LieSana: Neparkarsét legéjumu. lzmantojiet tikai tirus un katram leggjumam jaunus tige|us. Lai varétu
izsekot partiju, liet tikai jaunu metalu. Ja nepiecieSams, parkaistt lieSanas lodi ar kausgjuma pulveri.

(]3]
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Precizus iestatTjumus un karséSanas laikus sk. lieSanas ierices raZotaja sniegtajos noradijumos. Péc
lieSanas laut mufelim [enam atdzist.

Apstrade: Izmantojiet cietmetala frezes ar smalkiem zobiem.

Pulé$ana: Lai vienkarSotu gumijosanu, var nostarot tiru ar $kidro stiklu bez svina piedevas (piem., Per-
lablast® micro). Péc tam gumijot ar piemérotiem gumijas puletajiem un piemérotam iepriek3gjas pulésa-
nas un pule$anas pecapstrades pastam. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destileta
udent.

Keramikas parklajums: lzmantot parklajuma keramiku ar piemérotu WAK (IS0 9693). Nemiet véra attie-
ciga keramikas razotaja nodrosinato lietoSanas pamacibu. Oksids ir janostaro (250 ym/3—4 bari, piem.,
ar Korox® 250). Virsma ir rlipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara destiléta tdent. Péc tam virs-
mam vairs nepieskarties ar rokam. Lietot artériju spailes. Karkasus karstumapstrades laika pietiekami
atbalstit.

Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstradg ieverot atbilstoSos razotaja noradi-
jumus. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destiléta adent.

Lod&Sana: Fiksét lodéjamas dalas (piem., ar lodéSanas fiksacijas masu Bellatherm®); paraléla lodesa-
nas sprauga maks. 0,2 mm. Izmantot piemérotu BEGO kausé$anas lidzekli. Péc lodeSanas kausé$anas
Iidzekla atliekas un metala oksidi ir jaapstrada ar skabi. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striklu vai
janovara destileta odenr.

Lazermetinasana: Ja iespgjams, stradat ar X Suvi un pievienojuma materialu. Lidzu, ievérojiet ierices
razotaja lietoSanas instrukciju un noradijumus par bistamibu. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu
vai janovara destileta uden.

Glabasanas nosacTjumi: Nav zinami Tpasi uzglabasanas nosactjumi.

Garantija: masu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ar praktiskas
instruktaZas veida pamatojas uz maisu pieredzi un izmeginajumiem, tadel tie ir uzskatami par orientgjo-
§am vertibam. Masu ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec més paturam tiesibas veikt konstrukcijas
un sastava izmainas. Jebkads nopietns ar ierici saistits negadijums bitu japazino BEGO Bremer Gol-
dschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG un kompetentajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process

lerice: PieSkirto atkritumu koda numuru skatiet attiecigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties
ar vietgjo atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet majsaimniecibas atkritumos.

lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilize atbilstosi likuma noteiktajiem
priekSrakstiem. NeiztukSojami iepakojumi ir jautilizé ta, ka to ir noradijis vietgjais atkritumu apsaim-
niekotajs.
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Instrukcja uzywania

Zatapianie: Stosowac wytacznie fosforanowe masy ostaniajace do koron i mostow.

0l

Stop stomatologiczny na bazie kobaltu do prac metaloceramicznych, typ 4

Wirobond® 280 jest dostarczany w formie wateczkow.

Wirobond® 280 jest zgodny z normami IS0 22674 oraz IS0 9693.

Nr kat. 50134 — 1000 g; nr kat. 50135 — 250 g; nr kat. 50159 — 1200 g; nr kat. 50136 — 24 g prébka

Wiasciwosci stopu

Zgodnie z IS0 22674 nie zawiera niklu, kadmu, berylu ani otowiu

Typ (zgodnie z IS0 22674) 4
Temperatura wstepnego ogrzewania °C 900-1000
Temperatura solidus, likwidus °C 1355, 1430
Gestosc g/cm? 8.6
Temperatura odlewania =0 1500
Modut Younga GPa 221/*214
(0,2% umowna granica plastycznosci (Ryo,) MPa 475 /%500
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 9/%*5
Twardos¢ Vickersa (HV10) 280/*390
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC) 25-500°C, 106 Kt 14.3/*14.0
(odlew / * po wypaleniu ceramiki)

Kod kolorystyczny BEGO 8

Masa ostaniajaca: fosforanowa, np. Bellavest SH (nr kat. 54252)

Materiat tygla: ceramika

Proszek topnikowy: Wiromelt (nr kat. 52526)

Ceramika do licowania: ceramika o odpowiedniej wartosci WRC, np. VITA VMK Master

Wypalanie oksydacyjne: nie jest zalecane, lecz jesli pozadane jest wypalanie kontrolne:
900°C/5 min/w prézni

Maksymalna zalecana temperatura wypalania: 980°C
Zalecana predkos¢ nagrzewania maks. 55°C/min.
Topnik: np. Minoxyd (nr kat. 52530)

Lutowie przed wypaleniem: Wirobond®-Lot (nr kat. 52622)
Drut laserowy: Wiroweld (nr kat. 50003; 50005)

Przewidziane zastosowanie: Stopy na bazie kobaltu do metaloceramiki sa przeznaczone do wytwarzania
uzupetnien stomatologicznych, takich jak korony, mosty oraz uzupetnienia metaloceramiczne.

Wskazania: Stopy na bazie kobaltu do metaloceramiki sa przeznaczone do leczenia ubytkow tkanek
twardych (zghéw).

Przeciwwskazania: Nie sa znane zadne przeciwwskazania. W bardzo rzadkich przypadkach mozliwe jest
wystapienie niepozadanych reakcji biologicznych (np. alergii na sktadniki stopu) lub elektrochemicznych.
W przypadku znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu nie nalezy go stosowac.

Korzy$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebow) w celu przywrdcenia funkcji
zucia (pod wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyty metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Szlifowanie i piaskowanie powinno odbywac
sie przy zastosowaniu odpowiedniego systemu odsysajacego. Zaleca sig stosowanie ochrony drog
oddechowych typu FFP3-EN149!

Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu z innymi metalami, w bardzo
rzadkich, sporadycznych przypadkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyréb
nie zostat oceniony pod katem bezpieczefistwa i kompatybilno$ci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod
katem nagrzewania, migracji lub artefaktéw obrazowania w Srodowisku MRI. Bezpieczeristwo stosowania
w $rodowisku MRI nie jest znane. Badanie ta metoda pacjenta, u ktérego zastosowano opisany wyrdb,
moze prowadzi¢ do wystgpienia u niego urazow.

Grupa docelowa pacjentow: Elementy wykonane ze stopu mozna stosowac niezaleznie od wieku
pacjenta. W przypadku znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu, nie nalezy go stosowac.

Dziatania niepozadane: Nie sa znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢
mozliwosci wystapienia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na poszczegdlne sktadniki. W takim
wypadku nie nalezy stosowa¢ wyrobu.

Modelowanie: Grubos¢ $ciany po obrébce: min. 0,3 mm, unika¢ ostrych rogéw i krawedzi. Konstrukcje
przeznaczone do licowania ksztattowa¢ w sposéb zredukowany anatomicznie. taczniki ksztattowat
mozliwie jak najgrubiej i najwyzej (wysoko$c: min. 3,5 mm, szeroko$¢: min. 2,5 mm). W przypadku
bruksizmu modelowac grubiej. Stosowac wosk lub wydrazone kanaty odlewnicze z tworzywa sztucznego.
W przypadku systemu kanatowego pracowa¢ bez przewezen.

[13]

Zajrzyj do instrukcji uzywania Ostrzezenie
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Nie przegrzewa¢ stopu. Uzywac wytacznie czystych, wiasciwych dla kazdego stopu tygli
wytopowych. Celem jednoznacznej identyfikacji partii, do odlewania stosowac wytacznie nowy metal.
W razie potrzeby posypac kostki stopu proszkiem topnikowym. W zakresie doktadnych ustawieni i czaséw
nagrzewania nalezy przestrzega¢ zalecen producenta sprzetu do odlewania. Mufle po odlaniu pozostawi¢
do powolnego ostygniecia

Wykariczanie: Stosowac frezy weglikowe o drobnym uzebieniu.

Polerowanie: Aby uproscic gumkowanie, mozna wybtyszczy¢ prace bezotowiowym szktem sodowym
(np. Perlablast® micro). Wygtadzi¢ odpowiednimi polerkami gumowymi oraz wypolerowac¢ pasta polerska
wstepna i koricowa. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie
destylowanej.

Licowanie ceramika: Stosowa¢ ceramike do licowania o odpowiednim WRC (ISO 9693). Przestrzegac
instrukcji uzywania producenta ceramiki. Tlenek nalezy usuna¢ poprzez piaskowanie (250 pm / 3—4 bar,
np. za pomoca piasku Korox® 250). Starannie oczysSci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez
wygotowanie w wodzie destylowanej. Po oczyszczeniu nie dotykac juz powierzchni dtorimi. Uzy¢ w tym celu
kleszczykéw hemostatycznych lub podobnego narzedzia.

Podczas wypalania dostatecznie podeprze¢ konstrukcje.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace nalezy przestrzega¢ odpowiednich
instrukeji ich producentéw. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Lutowanie: Zamocowac lutowane elementy (np. za pomoca masy ostaniajacej do lutowania Bellatherm®);
zachowac rownolegtoscienng szczeling o szer. maks. 0,2 mm. Zastosowa¢ odpowiedni topnik BEGO. Po
lutowaniu wykwasi¢ pozostatosci topnika i tlenki metali. Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem
pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowac spoina typu X przy zastosowaniu materiatu
dodatkowego. Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania i informacji o zagrozeniach udostepnionych przez
producenta urzadzenia! Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Warunki przechowywania: Nie obowiazuja zadne specjalne warunki przechowywania.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie
praktycznych instrukcji opieraja sie na naszych wtasnych do$wiadczeniach i prébach, dlatego tez nalezy
traktowac je wytacznie jako orientacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby.
W zwigzku z tym, zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w ich konstrukcji i sktadzie. Kazdy
powazny incydent zwiazany z wyrobami nalezy zgtaszac firmie BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG oraz wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposdb postepowania z odpadami
Wyrab: Kod odpaddw zgodnie z Europejskim Katalogiem Odpaddw (AVV) nalezy przypisa¢ w porozumieniu

z regionalnym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw. Nie usuwac tacznie z odpadami
komunalnymi.

Opakowanie: Opakowania nalezy oprozni¢ i przekazac do fachowego unieszkodliwienia zgodnie
z przepisami prawa. Opakowania, ktérych nie mozna catkowicie oprdzni¢, musza by¢ poddawane
unieszkodliwieniu w porozumieniu z regionalnym przedsiebiorstwem unieszkodliwiania odpadéw
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Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar pe baza de cobalt pentru coroane metaloceramice, tip 4

Wirobond® 280 se livreaza sub formd de cilindri.

Wirobond® 280 corespunde 1SO 22674 si 1SO 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — proba de 24 g

Caracteristici ale aliajului

Fard continut de nichel, cadmiu, beriliu si plumb, in conformitate cu

1S0 22674

Tip (conform IS0 22674) 4
Temperatura de preincalzire °C 900-1000
Temperatura in stare solida-lichida °C 1355, 1430
Densitate g/cm?d 8.6
Temperaturd de turnare °C 1500
Modul de elasticitate GPa 221/*214
Limita de alungire 0,2 % (R, 02) MPa 475/ *500
Alungirea la rupere (As) % 9/%*5
Duritate Vickers (HV10) 280/*390
Coeficient de dilatatie termica (CDT) 25 — 500 °C, 106 K'! 14.3/*14.0
(turnare / * dupa ardere ceram.)

Cod color BEGO 8

Masa de inglobare: pe baza de fosfat, de ex Bellavest SH (REF 54252)

Material creuzet: ceramica

Pulbere de topire: Wiromelt (REF 52526)

Ceramicd pentru invelisuri: ceramica avand un indice CDT adecvat, de ex.: VITA VMK Master

Aplicare oxid prin ardere: nu se recomanda, insa cand este de dorit arderea de control:
900 °C/5 min/sub vid

Temperatura de ardere maxima recomandatd: 980 °C
Viteza de incdlzire recomandata max. 55 °C/min
Fondant: de ex. Minoxyd (REF 52530)

Lipire Tnainte de ardere: Wirobond®-Lot (REF 52622)
Sarma pentru sudurd laser: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Scop propus: aliajele pe baza de cobalt pentru coroane metaloceramice sunt destinate fabricarii restau-
rdrilor dentare, cum ar fi coroane si punti, precum si pentru proteze dentare metaloceramice.

Indicatie: Aliajele pe baza de cobalt pentru coroane metaloceramice sunt destinate tratérii tesutului
dur (dinti) lipsd.
Contraindicatie: Nu sunt cunoscute contraindicatii. in cazuri foarte rare pot interveni reactii biologice

(ca de ex. alergii fata de componentele aliajului) sau electrochimice nedorite. In cazul unor incompatibili-
téti sau alergii cunoscute fata de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur pierdut (dinti), pentru restabilirea functiei de mes-
tecare (estetic si functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Slefuirea si sablarea se vor realiza cu aspirare corespunza-
toare Se recomanda purtarea unei mésti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149!

Indicatii de precautie: in cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare
pot interveni reactii de intolerantd electrochimicd. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste
siguranta si compatibilitatea cu un mediu RM (rezonanta magneticd). Nu a fost testat in ceea ce priveste
incdlzirea, deplasarea sau aparitia artefactelor de imagine intr-un mediu RM (rezonantd magnetica).
Siguranta intr-un mediu RM (rezonantd magnetica) nu este cunoscuta. Examinarea unui pacient cu acest
produs poate duce la ranirea pacientului.

Grupa de pacienti: Obiectele din aliaj pot fi utilizate independent de varsta pacientului. in cazul unor
incompatibilitati sau alergii cunoscute fatd de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.
Efecte secundare: Nu sunt cunoscute efecte secundare. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri
foarte rare s3 intervind reactii individuale fatd de componente. In acest caz se va renunta la utilizarea
dispozitivului.

Modelare: Grosimea peretelui dupa prelucrare: min. 0,3 mm se vor evita colturile ascutite si muchiile.
Structurile metalice pentru fnvelisuri se vor realiza reduse anatomic. Elementele de legatura se vor realiza
cat mai groase si cat mai inalte posibil (inaltime: min. 3,5 mm, l&time: min. 2,5 mm). In caz de bruxism
acordati atentie unei modeldri mai puternice. Utilizati ceara sau tuburi din material plastic, goale in
interior. Nu ingustati canalul de turnare.

Tnglobare: Utilizati numai mase de inglobare pe baza de fosfat pentru coroane si punti.
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Turnare: Nu supraincalziti aliajul. Folositi numai creuzete de topire curate, cate unul pentru fiecare aliaj.
Pentru identificarea exacta a fiecarei sarje, utilizati la turnare numai metale noi. Dacé este necesar,
presarati pulbere de topire peste forma de turnare. Aveti in vedere instructiunile producatorilor dispo-
zitivelor de turnare pentru respectarea setarilor si a timpilor de incdlzire. Dupd turnare lasati mufla sa
seraceasca lent.

Finisare: Utilizati freze din metal dur, cu dantura fina.

Lustruire: Pentru gumarea mai simpla, se poate aplica procedura de lustruire finala prin sablare cu silicat
de sodiu fard continut de plumb (de ex. Perlablast® micro). Apoi se gumeaza cu produse adecvate de lus-
truire si se lustruieste cu paste adecvate de lustruire prealabild si finald. Curatare temeinicd a suprafetei
cu jet de abur sau fierbere Tn apa distilata.

Tnvelis ceramic: Utilizati ceramica pentru fatete cu coeficient de dilatatie termica (CDT) adecvat
(IS0 9693). Respectati instructiunile de utilizare ale respectivului producator de ceramica Oxidul trebuie
sablat (250 pm / 3-4 bar cu de ex. Korox® 250). Curétare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere
n apa distilatd. Apoi suprafetele nu se mai ating cu mana. Utilizati cleme arteriale sau alte dispozitive
similare. Tn timpul arderii, structurile metalice trebuie fixate suficient.

Tnvelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea invelisurilor din materiale plastice, se vor respecta
instructiunile producatorilor respectivi. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in
apa distilata.

Lipire: Fixati piesele de lipit (de ex. cu masa de lipire Bellatherm®), joc de lipire cu pereti paraleli: max.
0,2 mm. Se utilizeaza fondant BEGO. Dupé lipire, resturile de fondant si oxizi metalici se elimina cu acid.
Curdtare temeinicd a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apd distilata.

Sudura cu laser: Daca este posibil se va lucra cu sudura X si material de adaos. Va rugam sa respectati
instructiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producatorului aparatului. Curatare temeinicd a
suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apd distilata.

Conditii de depozitare: Nu sunt cunoscute conditii de depozitare speciale.

Garantie: Recomandarile noastre tehnice de aplicare, indiferent daca sunt prezentate verbal, in scris
sau prin instruiri practice, se bazeaza pe propria noastra experientd si pe propriile noastre incercari si,
din acest motiv, trebuie considerate ca fiind orientative. Produsele noastre sunt supuse unui proces de
dezvoltare continud. Din aceastd cauza, ne rezervam dreptul de a efectua modificéri ale constructiei si
compozitiei. Toate incidentele grave care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie raportate BEGO
Bremer Goldschlégerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedura de tratare a deseurilor

Dispozitiv: Alocarea unui cod de deseu conform catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu
consultarea unitatii regionale de eliminare a deseurilor. A nu se elimina impreuna cu gunoiul menajer.

Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si trebuie eliminate in mod corespunzator, conform prevede-
rilor legale. Ambalajele care nu pot fi golite de resturi se vor elimina de comun acord cu unitatea regionala
de eliminare a deseurilor.
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Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Navod na pouZzitie

Dentalna kobaltova zakladna zliatina pre kovokeramiku, typ 4

Wirobond® 280 sa dodéva vo forme val&ekov. Wirobond® 280 spliia poZiadavky noriem IS0 22674
a1S0 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g vzorka

Vlastnosti zliatiny

V stlade s normou IS0 22674 neobsahuje nikel, kadmium, berylium

aolovo

Typ (podla ISO 22674) 4
Predhrievacia teplota °C 900-1000
Teplota pevného a kvapalného skupenstva °C 1355, 1430
Hustota g/cmd 8.6
Odlievacia teplota °C 1500
Modul elasticity GPa 221/ %214
0,2 % hranica pruznosti (R, ,) MPa 475/ %500
Predfzenie pri pretrhnuti (As) % 9/*5
Turdost podla Vickersa (HV10) 280/*390
Koeficient tepelnej roztaznosti (WAK) 25 — 500 °C, 106 K1 14.3/*14.0
(tekuté / * po keram. vypéleni)

Farebny kéd BEGO 8

Material odlievacej formy: fosfatom viazany, napr. Bellavest SH (REF 54252)
Material téglika: Keramika

Taviaci prasok: Wiromelt (REF 52526)

Krycia keramika: keramika s vhodnou hodnotou WAK, napr.: VITA VMK Master

Oxidové vypalovanie: neodporica sa, avSak ak sa pozaduje kontrolné vypalenie:
900 °C/5 min/vo vékuu

NajvysSia odpordcana teplota pri vypalovani: 980 °C
Odpori¢ana rychlost zohrievania max. 55 °C/min
Tavivo: napr. Minoxyd (REF 52530)

Spajka pred vypalovanim: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Laserovy drdt: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Zamyslany aéel: Zliatiny na baze kobaltu pre kovokeramiku st urcené na vyrobu dentalnych rekonstrukeii,
ako st korunky, mostiky a kovokeramické zubné nahrady.

Indikacia: Zliatiny na baze kobaltu pre kovokeramiku st uréené na oSetrenie chybajticeho tvrdého tkaniva
(zuby).

Kontraindikacia: Nie st zndme Ziadne kontraindikacie. Vo velmi ojedinelych pripadoch sa mozu vyskytnit
nezelané biologické (napr. alergie na zlozky zliatiny) alebo elektrochemické reakcie. V pripade znamej
nekompatibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

Klinické pouZitie: Umela néhrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (este-
tickd a funkcnd).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu $kodlivy. Brisenie a pieskovanie by sa malo vykonavat s vhodnym
odsavanim. Odpordcame pouzivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdZe pri aproximalnom alebo okluzéinom kon-
takte s inymi kovmi dojst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postideny
z pohladu bezpe&nosti a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové
artefakty v prostredi MR. Bezpecnost v prostredi MR nie je znama. VySetrovanie pacienta s tymto vyrob-
kom moze mat za nasledok poranenie pacienta.

Skupina pacientov: Objekty zo zliatiny je mozné pouzivat nezavisle od veku pacienta. V pripade zndmej
nekompatibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

Vedlajsie ticinky: Nie si zname Ziadne vedlajSie GEinky. Vo velmi ojedinelych pripadoch v3ak nie je mozné
vylicit vyskyt individualnej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouzivajte.

Modelovanie: Hriibka steny po opracovani: min. 0,3 mm, vyhybajte sa ostrym rohom a hranam. Konstruk-
cie pre prekrytie tvarujte anatomicky redukované. Spajacie prvky tvarujte s ¢o najvacsou hribkou a vy$kou
(vySka: min. 3,5 mm, $irka: min. 2,5 mm). Pri bruxizme dbajte na pevnejSiu modelaciu. PouZivajte vosk
alebo kompozitné duté tyCinky. Pri kolikovom systéme pracujte bez omladzovani.

Zalievanie: Pre korunky a mostiky pouZivajte iba zalievacie hmoty viazané fosfatmi.

Liatie: Predchéadzajte prehriatiu zliatiny. PouZivajte iba Cisté a pre kazd zliatinu samostatné taviace
tégliky. Na Gcely jednoznacnej spatnej vysledovatelnosti Sarze pouZivajte na odlievanie iba novy kov. V pri-
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pade potreby posypte odliatu kocku tavitelnym praskom. Pre spravne nastavenia a doby ohrevu dodrZia-
vajte (idaje vyrobcu odlievacieho pristroja. Muflu nechajte po naliati pomaly vychladnut.

Opracovanie: PouZivajte frézy z tvrdokovu s jemnym ozubenim.

LeStenie: Na Gcely zjednodusSenia leStenia gumenymi nastrojmi je mozné predbezné vylestenie pieskova-
nim natronovym sklom bez obsahu olova (napr. Perlablast® micro). Nasledne pokracujte leStenim vhod-
nymi gumenymi leStiacimi nastrojmi a vhodnymi pastami na pouZitie pred leStenim a po leSteni. Dokladne
vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Keramické prekrytie: PouZivajte krycie keramiky s vhodnym koeficientom tepelnej roztaznosti (ISO
9693). Dodrziavajte navod na pouZzitie prislusného vyrobcu keramiky. Oxid sa musi opieskovat (250 um/3
— 4 bar napr. s Korox® 250). Dokladne vycistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.
Povrchov sa nasledne uz nedotykajte rukami. PouZivajte peany a pod. Konstrukcie pocas vypalovania
dostato¢ne podoprite.

Kompozitné prekrytia: Pri spracovani kompozitnych krycich materialov sa musia dodrZziavat prislu$né
pokyny vyrobcu. Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Spajkovanie: Spéjkované diely zafixujte (napr. zalievacia hmota Bellatherm®), spajkovacia medzera s rov-
nobeznymi stenami: max. 0,2 mm. Pouzivajte vhodné tavivo BEGO. Po spajkovani odstraiite zvysky taviva
a oxidy kovov kyselinou. Dokladne vygistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Podla moznosti vZdy pracujte so $vom v tvare X a krycim materidlom. DodrZiavajte
navod na pouZitie a bezpe¢nostné upozornenia vyrobcu zariadenia! Dokladne vygistite povrch pridom pary
alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Podmienky skladovania: Nie st zndme Ziadne Specialne skladovacie podmienky.

Zaruka: Nase odportcania tykajlce sa techniky pouZitia, bez ohladu na to, Ci ich poskytneme Gstne,
pisomne alebo vo forme praktickych navodov, sa opieraji o nase vlastné skisenosti a pokusy, a preto je
mozné ich povaZovat za normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena
konstrukcie a zloZenia vyhradend. VSetky zdvazné pripady, ktoré sa vyskytli v stvislosti s vyrobkami,
nahlaste spolocnosti BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislu$nému dradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipulacie s odpadom

Vyrobok: Priradenie kadového ¢isla odpadu podla eurdpskeho katalogu odpadov (AVV) sa musi vykonat po
dohode s regionalnym likvidacnym podnikom. Nelikvidovat s domovym odpadom.

Obal: Obaly sa musia bezozvySku vyprazdnit a odovzdat na odborni likvidaciu v stlade so zakonnymi pred-
pismi. Obaly, ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvy$ku, sa musia zlikvidovat podla dohody s regionélnym
likvidacnym podnikom.
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Navodilo za uporaho

Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

Zobna zlitina za kovinsko keramiko na osnovi kobalta, tip 4
Wirobond® 280 dobavljamo v obliki valjev.
Wirobond® 280 ustreza standardoma IS0 22674 in SO 9693.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24-g vzorec

Lastnosti zlitine

Skladno z IS0 22674 brez niklja, kadmija, berilija in svinca
Tip (skladno z 1S0 22674)

Temperatura predogrevanja

Temperatura solidusa, likvidusa

Gostota

Temperatura litja

Modul elasti¢nosti

0,2 % Meja razteznosti (R;,)

Raztezanje ob lomu (As)

Trdota po Vickersu

Koeficient toplotne ekspanzije (WAK) 25-500 °C, 106K
(litje / * po keram. Zganju)

Koda barve BEGO

Poliranje: Za lazje gumiranje lahko peskate s svinéevim steklom (npr. Perlablast® micro). Nato s pomocjo
polirk za gumo ustrezno gumirajte in polirajte s pomogjo ustreznih polirnih past za predhodno in naknadno
uporabo. Temeljito €i$cenje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Keramiéna obloga: Uporabite keramiko za oblogo z ustreznim WAK (IS0 9693). Upostevajte navodila za
uporabo proizvajalca keramike. Oksid je treba peskati (250 ym / 3-4 bar z npr. Korox® 250). Temeljito
Ciscenje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi. Zatem se povrsin ne dotikajte ve¢ z rokami.
Uporabite arterijske sponke ali podobno. Zagotovite ustrezno podporo za okvir med obsevanjem.

Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasticnih materialov za obloge je treba upoStevati ustrezna navo-
dila proizvajalcev. Temeljito ¢i$cenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Spajkanje: Pritrdite dele, ki jih je treba spajkati (npr. z maso za spajkanje Bellatherm®); vzporedna stena
spajkalne reze: najvec 0,2 mm. Uporabite ustrezno tokovno sredstvo BEGO. Ostanke tekocin in kovinske

okside je treba po spajkanju nakisati. Temeljito ¢i$¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani

Lasersko varjenje: Po moZnosti delajte z X-Sivom in dodatnim materialom. Upostevajte navodila za

4
°C 900-1000
°C 1355, 1430 vodi.
g/cm? 8.6
°C 1500

GPa 2217214
MPa 475/*500

uporabo in opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave! Temeljito ¢i$Cenje povrSine s parnimi curki ali
vrenjem v destilirani vodi.

Pogoji shranjevanja: Posebni pogoji skladi$cenja niso znani.

Garancija: Nasa tehni¢na priporogila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakti¢nih navodil, temeljijo
na klinicnih ter lastnih izkusnjah in preizkusih. Nasi izdelki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja.
Pridrzujemo si pravico do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, obrnite se na BEGO Bremer Goldschla-
gerei Wilh za vse resne dogodke, ki so se zgodili v zvezi z izdelki. Obvestite druzbo Herbst GmbH & Co. KG

% 9/*5
(HV10) 280/*390
14.3/*14.0 LA
in pristojne organe.
8 Nasvet glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov

Vgradna masa: vezana na fosfat, npr. Bellavest SH (REF 54252)
Material talilnih lonckov: keramika
Talilni prah: Wiromelt (REF 52526)

Keramika za obloge: keramika z ustrezno vrednostjo WAK, npr.: VITA VMK Master

Oksidno Zganje: ni priporocljivo; Ce pa je zazeleno kontrolno Zganje: 900 °C/5 min/pod vakuumom
Najvisja priporoéena gorilna temperatura: 980 °C

Priporocena hitrost segrevanja najve¢ 55 °C/min

Tekoce sredstvo: npr. Minoxyd (REF 52530)

Lot pred Zganjem: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Laserska Zica: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Predvidena uporaba: Zlitine na osnovi kobalta za kovinsko keramiko so namenjene izdelavi zobnih
restavracij, kot so krone, mosticki in kovinsko-keramicne proteze.

Indikacija: Zlitine na osnovi kobalta za kovinsko keramiko so namenjene zdravljenju manjkajocega trdega
tkiva (zob).

Kontraindikacija: Znanih kontraindikacij ni. V zelo redkih primerih se lahko pojavijo neZelene bioloske
reakcije (na primer alergije na sestavine zlitine) ali reakcije na elektrokemicni podlagi. V primeru znanih
nezdruzljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Kliniéna korist: Umetno nadomestilo izgubljenega trdega tkiva (zob), za obnovo Zvecilne funkcije (estet-
ske in funkcionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju Skodljiv. Brusenje in peskanie je treba opraviti z ustreznim odsesava-
njem. Priporocljiva je zas¢ita dihal tipa FFP3-EN149!

Previdnostni ukrepi: V primeru pribliznega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami se lahko v zelo redkih
primerih pojavi elektrokemitno pogojeno nelagodie. Izdelek ni bil ocenjen glede varnosti in zdruzljivosti
v okolju MR. V okolju MR ni bil preizkuSen za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR
okolju ni znana. Pregled bolnika s tem izdelkom lahko pri bolniku povzro€i poskodbo.

Skupina bolnikov: Predmeti iz zlitine se lahko uporabljajo ne glede na bolnikovo starost. V primeru znanih
nezdruZljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Stranski u€inki: Znanih stranskih u¢inkov ni. Kljub temu pa ni mogoce izkljuciti, da se v zelo redkih prime-
rih pojavijo posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru izdelka ne smete uporabljati.

Modelacija: Debelina stene po zakljucku: najmanj 0,3 mm, izogibajte se ostrim vogalom in robovom.
Oblikujte anatomsko zmanj$ano ogrodje za oblogo. Povezava naj bo ¢im mocnej$a in visja (viSina: najmanj
3,5 mm, Sirina: najmanj 2,5 mm). Pri bruksizmu bodite pozorni na mo¢nej$o modelacijo. Uporabite vosek
ali plasticne votle palice. Delajte z brizgalnim sistemom brez zoZitve.

Vgradnja: Za krone in mostove uporabljajte samo fosfatne obloge.

Litje: Ne pregrevajte zlitine. Uporabljajte samo Ciste lonCke, ki so lo€eni za vsako zlitino. Zaradi jasne sle-
dljivosti $arZe ulijte samo novo kovino. Po potrebi potresemo prah za taljenje po odliti kocki. Za natan¢ne
nastavitve in ¢as gretja upostevajte specifikacije proizvajalca naprave za ulivanje. Po ulivanju pustite, da
se obro¢ za ulivanje pocasi ohladi.

Oblikovanje: Uporabite drobno nazob¢an karbidni rezkalnik.

(]3]

Izdelek: Dodelitev kodne Stevilke odpadkov v skladu z evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba
izvesti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki.

EmbalaZa: EmbalaZo je treba popolnoma izprazniti in odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo,
ki je ni mogoce popolnoma izprazniti, je treba odstraniti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za
odstranjevanje odpadkov.
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Stevilka artikla
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Bruksanvisning

Dental Co-baslegering for metallkeramik, typ 4

Wirobond® 280 levereras i form av cylindrar.

Wirobond® 280 motsvarar IS0 22674 och 1S0 9693.

REF 50134 —1 000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1 200 g; REF 50136 — 24 g prov

Legeringens egenskaper

Enligt IS0 22674 fri frén nickel, kadmium, beryllium och bly

Typ (enligt IS0 22674) 4
Forvarmningstemperatur °C 900-1000
Solidus-/likvidustemperatur °C 1355, 1430
Densitet g/cm? 8.6
Gjuttemperatur °C 1500
Elasticitetsmodul GPa 221/*214
0,2 % strackgréans (Rp 0,2) MPa 475/ *500
Brottdjning (As) % 9/%*5
Vickershardhet (HV10) 280 /*390
Termisk expansionskoefficient (TEK) 25-500 °C, 106 K! 14.3/*14.0
(gjutning/* efter keramisk branning)

BEGO-fargkod 8

Inbaddningsmassa: fosfatbunden, t.ex. Bellavest SH (REF 54252)

Degelmaterial: Keramik

Smaltpulver: Wiromelt (REF 52526)

Fasadkeramik: keramik med passande TEK-vérde, t.ex.: VITA VMK Master

Oxidbranning: rekommenderas inte, men om kontrollbranning énskas: 900 °C/5 min/vak
Max. rekommenderad bréanntemperatur: 980 °C

Rekommenderad upphettningshastighet max. 55 °C/min

Flussmedel: t.ex. Minoxyd (REF 52530)

Lédmetall fore branning: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Lasertrad: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Avsett dndamal: Kobolthaserade legeringar for metallkeramik &r avsedda for tillverkning av dentala
restaurationer som kronor, broar och metallkeramiska tandproteser.

Indikation: Kobolthaserade legeringar for metallkeramik &r avsedda for behandling av bristande
hardvévnad (ténder).

Kontraindikationer: Det finns inga kdnda kontraindikationer. Odnskade biologiska (t.ex. allergier mot
legeringens bestandsdelar) eller elektrokemiskt baserade reaktioner kan upptrada i mycket séllsynta fall.
Vid kénd inkompatibilitet eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Klinisk nytta: Konstgjord ersattning for forlorad hardvavnad (ténder), for att aterstélla tuggfunktionen
(estetiskt och funktionellt).

Varningar: Metalldamm &r halsovadligt. Slipning och blastring skall ske under en lamplig utusugningsan-
ordning. Ett andningskydd av typ FFP3-EN149 rekommenderas!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket sall-
synta fall elektrokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedémts avseende sakerhet
och kompatibilitet i MR-miljd. Produkten har inte testats avseende uppvérmning, migrering eller bildart-
efakter i MR-miljo. Sakerhet i MR-miljo ar okand. Att undersoka en patient med denna produkt kan leda
till patientskador.

Patientgrupp: Objekten fran legeringen kan anvéindas oavsett patientens &lder. Vid kdnd inkompatibilitet
eller kind allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Biverkningar: Det finns inga kanda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner
mot komponenter kan uppkomma i mycket séllsynta fall. | sédana fall ska produkten inte anvandas.

Modellering: Vaggtjocklek efter slutbearbetning: minst 0,3 mm, undvik skarpa hdrn och kanter. Stod-
strukturerna for ytskiktshehandlingen ska reduceras anatomiskt. Forbindelserna ska vara sa kraftiga och
hoga som méjligt (hojd: minst 3,5 mm, bredd: minst 2,5 mm). Observera starkare modellering vid bruxism.
Anvand vax eller ihdliga pinnar av plast. Arbeta utan avsmalning vid fastsystem.

Inbaddning: Anvand endast fosfatbundna hdljen till kronor och bryggor.

Gjutning: Overhetta inte legeringen. Anvénd endast rena smaltdeglar och endast en degel for varje leger-
ing. Anvand endast nya metaller for tydlig sparning av satser. Strd vid behov smaltpulver dver gjutningsbi-
tarna. Folj anvisningarna fran gjutningsapparatens tillverkare for exakta instllningar och uppvarmnings-
tider. Lat kyvetten svalna langsamt efter gjutningen.

(]3]
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Slutbearbetning: Anvand fintandade hardmetallfrasar.

Polering: For att forenkla gummipoleringen kan blyfri natriumglas (t.ex. Perlablast® micro) anvéndas
till glansningen. Gummera darefter med lampliga gummipolerare och polera med lamplig for- och efter-
poleringspasta. Rengdr ytan grundligt med hjalp av dngtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Keramisk ytskiktsbehandling: Anvand blandkeramik med lamplig TEK-varde (ISO 9693). Observera
respektive keramiktillverkares bruksanvisning. Oxiden ska blastras bort (250 ym/3—4 bar med t.ex.
Korox® 250). Rengdr ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten. Vid-
ror darefter inte ytorna med handerna. Anvand artarklammor eller dylikt. Stotta upp stodstrukturerna
tillrdckligt under branningen.

Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observe-
ras. Rengor ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lodning: Fixera delarna som ska lodas (t.ex. med Iddmassa Bellatherm®); parallellvaggad lodspalt: max.
0,2 mm. Anvéand ett lampligt flussmedel fran BEGO. Flussmedelsrester och metalloxider maste surgoras
efter I6dning. Rengor ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om mojligt med X-fog och fylimaterial. Observera apparattillverkarens bruks-
anvisning och faroanvisningar! Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i
destillerat vatten.

Villkor for forvaring: Det finns inga speciella forvaringskrav.

Garanti: Vara anvindningstekniska rekommendationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form
av praktiska anvisningar, har utvecklats utifrdn vara egna erfarenheter och forsok och kan darfor endast
ses som riktvarden. Véara produkter vidareutvecklas lopande. Vi forbehaller oss darfor ratten att utfora
andringar i konstruktion och sammansattning. Alla allvarliga tillbud som intraffar i samband med pro-
dukten ska anmélas till BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och behdrig myndighet.

Anvisningar om avfallshantering: Avfallshantering

Produkt: Tilldelning av ett avfallskodnummer enligt den europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad
med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering. Far ej hanteras som hushallsavfall.

Forpackning: Forpackningen maste témmas helt och kasseras korrekt i enlighet med gallande foreskrif-
ter. Forpackningar som inte kan tommas helt méste kasseras i samrad med den regionala ansvariga
enheten for avfallshantering.
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Kullanma talimati

Metal seramik igin dental kobalt bazli alagim, Tip 4

Wirobond® 280 silindir formunda teslim edilir.

Wirobond® 280, 1S0 22674 ve IS0 9693 standartlanna uygundur.

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g numune

Alagim dzellikleri

IS0 22674 uyarinca nikel, kadmiyum, berilyum ve kursun icermez

Tip (IS0 22674 uyarinca) 4
On 1sitma sicakhigi °C 900-1000
Katilagma, erime sicakhigi °C 1355, 1430
Yogunluk g/cm? 8.6
Dokiim sicakligi °C 1500
Elastikiyet modiilii GPa 221/*214
%0,2 genlesme limiti (R, o) MPa 475/ *500
Siinme orani (A) % 9/%*5
Vickers sertligi (HV10) 280/*390
Termal genlesme katsayisi (TGK) 25 — 500 °C, 106 K! 14.3/*14.0

(Dokiim / * seramik ategleme sonrasinda)
BEGO renk kodu 8

Revetman: Fosfat bagl, or. Bellavest SH (REF 54252)

Pota malzemesi: Seramik

Erime pulveri: Wiromelt (REF 52526)

Kaplama seramigi: Uygun TGK degerine sahip seramik, or.: VITA VMK Master

Oksit atesleme: Onerilmez, ancak kontrol ateslemesi isteniyorsa: 900 °C/5 dk./vakum
Tavsiye edilen en yiiksek firinlama sicakligi: 980 °C

Tavsiye edilen 1sitma hizi maksimum 55 °C/dk.

Sivi: 6r. Minoxyd (REF 52530)

Atesleme dncesi lehim: Wirobond®-Lot (REF 52622)

Lazer teli: Wiroweld (REF 50003; 50005)

Kullanim amaci: Metal seramik icin kobalt bazli alagimlar; kuronlar, kdpriller ve metal seramik protezler
gibi dental restorasyonlarin iiretimi icin tasarlanmistir.

Endikasyon: Metal seramik icin kobalt bazli alagimlar, eksik sert dokunun (disler) tedavi edilmesi icin
tasarlanmigtir.

Kontrendikasyonlar: Bilinen herhangi bir kontrendikasyon yoktur. Istenmeyen biyolojik (6r. alagim bile-
senlerine alerji gibi) veya elektrokimyasal bazli reaksiyonlar cok nadir durumlarda ortaya cikabilir. Bilinen
uyumsuzluklar veya alasim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda alagim kullanilmama-
ldir.

Klinik fayda: Gigneme fonksiy yeniden tesis edil
sert doku (disler) icin yapay replasman.

Uyarilar: Metal tozlari sagliga zararlidir. Zimparalama ve kumlama uygun bir emis altinda gerceklestiril-
melidir. FFP3-EN149 tipi bir solunum maskesinin kullaniimasi onerilir!

i amaciyla (estetik ve fonksiyonel) kaybolan

Onlem agiklamalar: Diger metallerle aproksimal ve okliizal temas durumunda gok nadir durumlarda
elektrokimyasal kaynakli sensibilite bozukluklari ortaya gikabilir. Uriin, MR ortaminda giivenlik ve uyum-
luluk bakimindan degerlendirilmemistir. Uriin MR ortaminda 1sinma, migrasyon veya goriintii artefaktlari
bakimindan test edilmemistir. Uriiniin MR ortaminda giivenligine iliskin bir bilgi mevcut degildir. Bu drii-
niin bulundugu bir hastanin muayene edilmesi hastanin yaralanmasina yol acabilir.

Hasta grubu: Alagimdan yapiimis nesneler hastanin yasi ne olursa olsun kullanilabilir. Bilinen uyum-
suzluklar veya alagim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda, alasim kullaniimamalidir.
Yan etkiler: Bilinen herhangi bir yan etki yoktur. Bununla beraber, cok nadir durumlarda bilesenlere karsi
bireysel reaksiyonlar ortaya ¢ikabilecegi gz ardi edilemez. Bu durumda {riin kullaniimamalidir.
Calismat diktan sonra duvar kalinlig1: En az 0,3 mm, keskin kose ve kenarlardan ka-
cininiz. Kaplama iskelesini anatomik olarak daha ince hazirlayiniz. Baglayicilari miimkiin oldugunca giilii
ve yiiksek olarak bigimlendiriniz (yikseklik: en az 3,5 mm, genislik: en az 2,5 mm). Bruksizm durumunda
daha giicli modellemeye dikkat ediniz. Balmumu veya plastik oyuk cubuklar kullaniniz. Dékiim yollugu
sisteminde inceltmesiz ¢alisiniz.

Revetman: Kuronlar ve kopriller icin sadece fosfat bagli revetmanlar kullaniniz.

Ddkiim: Alasimi asiri 1sitmayiniz. Sadece temiz potalar kullaniniz ve her alasim icin ayri bir pota kul-
laniniz. Her lotun geri takibinin yapilabilmesi icin sadece yeni metal dékimii yapiniz. Gerekirse dokiim
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kiiplerinin tizerine eritme tozu serpiniz. Tam ayarlar ve 1sitma siireleri icin dékiim cihazi imalatcisinin
talimatlarina uyunuz. Dokiim sonrasinda muflayi yavasca sogumaya birakiniz.

Son islem: Tungsten karpit frezler kullaniniz.

Polisaj: Kauguklamayi kolaylastirmak icin kursunsuz soda cami (6rn. Perlablast® micro) ile parlatma ya-
pilabilir. Ardindan kaucuk parlaticilarla polisaj uygulayiniz ve uygun dncesi ve sonrasi polisaj pastalari
ile parlatiniz. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Seramik veneer: Uygun termal genlesme Katsayili (CET) (IS0 9693) kaplama seramikleri kullaniniz. ilgili
seramik imalatgisinin kullanma talimatini dikkate aliniz. Oksit kumlanmalidir (6rn. Korox® 250 ile 250 pm /
3-4 bar). Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz. Bundan
sonra yiizeylere elle temas etmeyiniz. Arter klempler veya benzer aletler kullaniniz. Atesleme dongiileri
sirasinda iskeleleri yeterince destekleyiniz.

Akrilik veneer: Akrilik veneer malzemeleri islenirken imalatgilarin ilgili talimatlari dikkate alinmalidir.
Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Lehimlenecek parcalari sabitleyiniz (6rn. lehim revetmani Bellatherm® ile); paralel duvarli
lehim boslugu: maks. 0,2 mm. Uygun BEGO sivisi kullaniniz. Lehimlemenin ardindan sivi kalintilari ve
metal oksitleri asitle temizlenmelidir. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla
yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lazer kaynak: Miimkiinse X dikisi ve kaynak malzemesi kullaniniz. Litfen cihaz imalatcisinin kullanma
talimatini ve tehlike uyarilarini dikkate aliniz! Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma
yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.
Depolama kosullari: Ozel depol

Garanti: Sozlii, yazili veya pratik talimatlar seklindeki uygulamaya iligkin Gnerilerimiz, kendi deneyim ve
denemelerimize dayanmaktadir ve bu nedenle sadece kilavuz degerler olarak gériilebilir. Uriinlerimiz sii-
rekli olarak gelistiriimektedir. Bu sebeple konstriiksiyon ve bilesimde degisiklik hakkimizi sakli tutariz.
Uriinlerle baglantili olarak meydana gelen tiim ciddi olaylar BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG firmasina ve yetkili resmi makama bildirilmelidir.

tedir.

kosullari bili

Bertarafa iligkin agiklamalar: Atik yonetim prosediirleri
Uriin: Avrupa Atik Katalogu (AVV) uyarinca bir atik kod numarasi tahsisi, yerel atik bertaraf sirketine
danisilarak yapilmalidir. Evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir.

Ambalaj: Ambalajlar tam olarak bosaltiimali ve yasal mevzuata uygun olarak usuliine uygun bir sekilde
bertaraf edilmelidir. Tam olarak bosaltiimamis ambalajlar yerel atik bertaraf sirketine danisilarak bertaraf
edilmelidir.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm
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zh| Wirobond® 280

C060.2Cr25.0W6.2Mo4.8Ga2.9MnSi [%]

ceo0197

1 A 5 B8

SEMEINHEESS, 17

Wirobond® 280 SA B X FE R 5% o

Wirobond® 280 &F4& 150 22674 F11S0 9693 #5 o

REF 50134 — 1000 g; REF 50135 — 250 g; REF 50159 — 1200 g; REF 50136 — 24 g # &

ARBE

BFE15022674, TER. R, HRE

%3 (5415022674 ) 4
FAREBE °C 900-1000
B8R E % 1355, 1430
BE g/em? 8.6
RERE © 1500
WS GPa  221/*214
0.2% EEARERRE (Ry02) MPa  475/*500
BB (A) % 9/*5
HREE (HV10) 280/ *390
K R EK (CTE) 25-500°C, 106K 14.3/*14.0
(BE BERER )

BEGO BB R HB 8
R BEERER RG], {5]20 Bellavest SH (REF 54252)

AR R

YRR : Wiromelt (REF 52526)

HEME  EASERARKRBENEE, 540 : VITA VMK Master
SLRSE  FERW. BUOREENIREELS : 900°C/5 7 8#/EZ=E
BUBSREEE : 980°C

BIWREMAEE : 55°C/% &

BYIEF - 40 Minoxyd (REF 52530)

et IR #EE : Wirobond®-Lot (REF 52622)

BOLAELL - Wiroweld (REF 50003; 50005)

HAERE: CEMEAGASERTHETNMEEH. NFE. THNEEBRER

ENE : EEBEAHASERTATEAR (FiF ) BiRt.

BRME : EREMTHE. EOBERTUREALY (AONEERITEH ) R
LFERHTERAR, WRERBNESINEGEHI IR, FTHEAXHES,

IERIRES : RERAR (T ) WATERR , TREAWINEE (2 HEMEEY )

BE 2EMANRREEE. BEYRBEDNEFASENRRIRE, RINEEER
FFP3-EN149 B IR 5 |

EEET  MREHASERESHMEREM , MIER T2HRBFERNTER
R, ZFEmE MR IMEPH RS MMARMEE REEITME. HRE MR IREHRZIM
B, IBREGHZNE. MRIFEPHRSMEHTHE, FRA=RNBEHRTR
ERREANEEERGE.

BEBE  ZELHRNNREATZ EEFRIES. NREFBHEIINELR
IEB, FREAZXHES,

EERA : BMERAMTBE, BRFHERERNIBERA TR E MR, MR EHNR
HAER |, FRERIZ™ Mo

BRGEHE : BINTENERE &/ 03 mm , BRAAMED, FHEEERBMIHE
RAEESHRIAFNIR, EBEANBENSENRTESS (BE : &/)M35mm, &
E:&hM25mm)., EEEFENERLT , HIEUESREFEER, FRER
R AE = 04T,

FERAXERENETEHE.

BA : N FFBMAIR , RAVFERABER R E R R,
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WEER , ARTBERESRE, WEAMSE  BEFSR LB LAREY. BN RENM
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BT : EAANERESHT.

3¢ : T RL EROSRE |, ATAME A R ERRMINTE (40 Perlablast® micro ) £,
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RERFHERAR !

RRE

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
3 7 www.bego.com

KREAGENBEMET LR , ATASENTRAENEHEETR TR, BEIR
SRS R Rk P A B MEEERA.

FOZARE : ERAEESARKRBMNEAME (1SO 9693), BREEMEHIEMN A
BB, EALEIFHBIE (250 um / 3-4 bar , /A HIA0 Korox® 250 & ) , BRI ESH
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ERIBKPEBAEEERE,
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ERIRR | BER AR REREB AP EBYMEEERE.
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MNWBESLBRURER , At , EASEGEH. BRI~ RET IR ROIRE
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BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh.Herbst GmbH & Co. KG R B X##, ~
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T. BARRELRLE,
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